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A legjobb, amit tehetünk, hogy ne pazaroljuk a dolgokat. Ne pazaroljuk 

az energiát; ne pazaroljuk a papírt; ne pazaroljuk az élelmiszert Élj úgy, 

ahogy akarsz, de ne pazarolj. Vigyázzunk a természeti világra és a benne 

élő állatokra, a benne élő növényekre is. Ez az ő bolygójuk és a miénk is. 

Ne pazaroljunk! … Amit az emberek a következő ötven évben tesznek,  

az meghatározza a bolygó minden életének sorsát.

Sir David Attenborough

Áldott karácsonyi ünnepet és
sikeres új esztendőt kíván

a Magyar Műanyagipari Szövetség!
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Kedves szokásunk volt lányommal, hogy szil-
veszter előtt felkucorodtunk a nagyágyra és  
fogadalomlistát írtunk arról, mit akarunk meg-
valósítani az új évben. Volt közte diplomaszer- 
zés, több mozgás, hosszú haj növesztése, 
nyelvvizsga, részvétel egy szépségversenyen, 
intenzíven gyakorolni a festést, egyedi ruhák 
tervezése és varrása, napi több órányi olvasás, 
filmek listája, amit mindenképpen meg aka-
runk nézni és természetesen annak a fiúnak a 
megtalálása, aki úgy szereti őt, ahogy van.

Előttem az emlékeket őrző doboz. A listák 
nem túl hosszúak, éppen akkorák, amit az em-
ber egy év alatt biztonsággal be tud vállalni. 
És mindegyik végén ott az állandó mondat: 
Legyen boldog az új év számomra, és még so-
kaknak, akiket boldoggá tudok tenni!

A gyermek kirepült, és én magamnak évek 
óta nem írok listát. Pedig a játéknak gondolt 
listaírásról kiderült, minden pontja - ha nem is 
éppen abban az évben - végül megvalósult. De 
kell-e új év a fogadalmakhoz? Az álmok eléré-
séhez? Hiszen az álmok mindig bennünk van-
nak. Naptártól függetlenül az év kezdetétől az 
év végéig, egyik évtől a másikig. A fogadalom 
végig bennünk van és csak rajtunk áll, hogy 
mit váltunk belőle valóra. Ehhez azonban nem 
évet, sokkal inkább életet kell váltani. Lépni az 
új életbe, az igaziba, a sajátunkba. Amiben jól 
érezzük magunkat.

Az új év bennünk kezdődik el. Az új időszá-
mítást mi magunk indítjuk el, függetlenül a 
naptártól, amikor elszánjuk magunkat a lépés-
re. Ha a holnap ugyanaz marad, mint ami a teg-
nap volt, a múltban ragadunk. Mert hiába fordul 

a naptár, hiába mutatnak mást a számok, ha 
benne maradunk korábbi elmaradásainkban, 
félelmeinkben, aggodalmainkban, azok mara-
dunk, akik voltunk. A lépést az igazi felé ma-
gunknak kell kimérnünk. 

Az évek alatt ezt tanultam meg: az év vége 
sem nem vég, sem nem kezdet, hanem foly-
tatás; minden bölcsességgel, amelyet a ta-
pasztalatok bennem rejtenek. Amit összegyűj-
töttem az évek alatt, és amit nap, mint nap 
igyekszem teljessé formálni, hogy lépéseimet 
kedvem szerint tegyem meg.

Még néhány nap és kezdetét veszi az új év. 
Az emberek türelmetlenül várják, hogy meg-
szabaduljanak a régitől, és üdvözölhessék az 
újat. Letehessék végre az idő határmezsgyé-
jére a régóta halmozódó bizonytalanságot, az 
egyre szaporodó nehézséget, visszanyerjék a 
harmónia érzését, a reményt. Ha fogadalomlis-
tát nem is írok, azért én is megállok, és vissza-
emlékezem a mögöttem álló évre! Felidézem 
a sikereket és a kudarcokat, a megszegett és 
betartott ígéreteimet. Emlékezem arra, amikor 
a legjobb kalandokban volt részem, és amikor 
bezárkóztam, hogy elkerüljem a csalódásokat. 
Rég nem töprengek már azon, mi lett volna, 
ha. Fogadok mindent hittel és örömmel, ami 
ezután jönni fog, és csak azért fohászkodom, 
hogy ha megkapom a feladatom, legyen erőm 
értékesebbé tenni a világot, a magam helyén.  

Teremtsünk értéket, csak ez számít. Ez adjon  
jóérzést az új év minden napján. Áldott kará-
csonyt és sikerekben gazdag új esztendőt kívá-
nok a POLIMEREK valamennyi munkatársa nevé-
ben! Olvassanak minket az új évben is! Érdemes.

AZ ÚJ ÉV NEM KEZDET,  
HANEM FOLYTATÁS
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MAGYAR MŰANYAGIPARI SZÖVETSÉG

ABBAN TÁMOGATJUK A HAZAI MŰANYAGIPART, 
HOGY MEGERŐSÖDVE KERÜLJÖN KI A  
VÁLSÁGBÓL

Év elején még úgy gondoltuk, hogy egy könnyebb időszak elé 
nézünk, a covid gazdaságra gyakorolt hatásairól kiderült, hogy 
megfelelő módon kezelhetőek. A februárban kirobban orosz-uk-
rán konfliktus azonban felülírt mindent, olyan példanélküli helyzet 
elé állított minket, amire nem lehettünk felkészülve. Ennek hatá-
sai fokozatosan jelentek meg az iparban és felerősítették azokat 
a negatív folyamatokat, amik már az előző válságkezelés idején 
elkezdődtek, gondolok itt az energiával kapcsolatos problémák-
ra, amelyek valójában már 2021 második félévétől folyamatosan 
érezhetőek voltak az iparban. Ez a krízis nemcsak felerősödött, 
de kiszámíthatatlan pályára is állította a gazdaságot, és a legne-
hezebb mindig az olyan kockázatok menedzselése, amelyeket 
sok olyan változó alakít, amelyekre nemcsak nincs ráhatásunk, 
mert globális szinteken zajlanak, de töredék információk állnak 
csak rendelkezésünkre. Emiatt vált különösen fontossá, hogy a 
műanyagipari vállalatoknak olyan támogatási rendszert dolgoz-
zon ki az MMSZ, amit a kormányzat elé terjesztve ezeket a kocká-
zatokat képes valamennyire kiszámítható mederbe terelni. Ennek 
keretében állított össze a Szövetség már tavaly év végén egy 
kérdőívet tagvállalatai számára, és januárban ennek eredményeit 

összegezve kezdett tárgyalásokba kormányzati szinten arról, 
hogy milyen formában lehet támogatni a vállalkozásokat. Két célt 
felállítva kezdtük meg tárgyalásainkat, az egyik az energiaköltsé-
gek kiszámíthatóvá tétele volt, de legalább valamilyen támogatá-
si rendszerben a magas költségek mérséklése, a másik pedig a 
beruházások támogatásának elérése, ami a vállalati kitettséget 
csökkenti. Ez konkréten azt jelenti, hogy legyenek a vállalatok 
számára saját célra felhasználható energiatermelő beruházások, 
illetve energiahatékonyságot célzó olyan beruházások, amivel 
az energiafogyasztás csökkenthető, és mindehhez kapcsolódjon 
egy olyan finanszírozási forma, amely az egyre nehezebb hely-
zetbe kerülő vállalkozásoknak lehetővé teszi, hogy élni is tudja-
nak ezekkel a lehetőségekkel. Napjainkra eljutottunk oda, hogy 
javaslataink nagy része már elérhető a kis- és középvállalkozá-
sok számára az energiaköltségek vissza nem térítendő részleges 
támogatásával. A nagyvállalatok számára a Gyármentő Program 
teszi lehetővé a hosszútávú energetikai célú fejlesztéseket, és az 
ehhez kapcsolódó kedvezményes kamatozású hitelforrásokkal az 
önerő finanszírozási problémáira is megoldást nyújt a bejelentett 
kormányzati támogatási konstrukció.   

MMSZ ÉVÉRTÉKELŐ 2022

HAJDÁRNÉ MOLNÁR ELVIRA
az MMSZ elnöke,
a PEMÜ ZRT. elnök-vezérigazgatója

- Egy újfajta szemlélettel kell szembenéznünk a következő 
időszakban, amiben kiemelt jelentőséget kap a társadal-
mi elfogadás, az együttműködés, a konszenzus. A Magyar 
Műanyagipari Szövetség (MMSZ) ehhez biztosít egy min-
denki által elérhető platformot, fórumot – ezekkel a sza-
vakkal zárta elmúlt évi értékelőjét Hajdárné Molnár Elvi-
ra, az MMSZ elnöke. A covid okozta válság után elhangzó 
szavak ma hatványozottabban érvényesek, mint egy év-
vel ezelőtt voltak. Az MMSZ elnöke, alelnökei, illetve fel-
ügyelő bizottságának elnöke számol be az idei munkáról.

Hajdárné Molnár Elvira: A mi feladatunk az, hogy ebben a kritikus idő-
szakban erősítsük a Szövetséget, az együttműködést a tagvállalatokkal és 
az érintett partnerekkel, segítsünk enyhíteni a bizonytalanságot és az új 
helyzetekhez megtalálni az új megoldásokat.
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MAGYAR MŰANYAGIPARI SZÖVETSÉG

Ahogyan korábban a járványhelyzetben, a Szövetség most is az- 
zal kezdte ezt a munkát, hogy egy aktuális helyzetképet készí-
tett a tagvállatoknak kiküldött kérdőívek alapján. Milyen állapot-
ban volt a műanyagipar a járványhelyzet után és az energiavál-
ság kezdetén?

Ennek a felmérésnek az eredményét a POLIMEREK novemberi 
számában részletesen is olvashatják, de az világosan megjelent 
a számokban, hogy nagyon érzékenyen érintette a vállalkozá-
sokat a kialakult helyzet. Szinte kivétel nélkül azt láttuk, hogy 
nagyon magas a kockázati szint, és ez a vállalkozások műkö-
dését alapvetően befolyásolta, a további fejlesztési, növekedési 
lehetőségeiket erőteljesen korlátozta. Magyarán, versenyképes-
ségük megtartásában jelentett komoly kockázatot, megtörte azt 
a lendületet, ami a korábbi időszakban jellemezte ezt az iparágat.

A kormány a közelmúltban hozott már támogató intézkedése- 
ket. Elégedettek ezekkel az eredményekkel, vagy folytatják to- 
vább a tárgyalásokat?  

Nagyon hatékonynak és pozitívnak értékelem az együttműködést 
a Nagy Márton miniszter vezette Gazdaságfejlesztési minisztéri-
um vezetőivel. Nyitottak voltak a javaslatainkra, láthatóan felké-
szültek a hozzájuk eljuttatott elemzésekből és az azokra épülő 
javaslatokból, konszenzusra és közös megoldásokra törekedtek. 
Többfordulós egyeztetéseken vagyunk túl és a végén a kormány-
zat által hozott megoldások mind struktúrájukban, mind célja-
ikban megegyeztek Szövetségünk javaslataival, bár nekünk egy 
magasabb támogatásintenzitás lett volna a célunk alacsonyabb 
kamatozással, de meg kell értenünk azt is, hogy a kormányzat-
nak mik a jelenlegi lehetőségei. 

Mik azok az elemek, amiket mindenképpen szeretnének még 
elérni? 

További tárgyalásaink fontos célja továbbra is az, hogy a vállalko-
zások energiaköltségei kiszámíthatóak legyenek, hiszen az ener-
giaárak a jelenlegi szerződéses keretek között rendkívül kiszá-
míthatatlanok és nagyon jelentős költségelemet képviselnek, így 
a piacon való érvényesítésük rontja a vállalatok piaci pozícióját.  
A piacvesztéstől tartva jelenleg sok magyar nagyvállalat kény-
telen úgy dönteni, hogy a magasabb energiaköltségekből adódó 
veszteségeinek egy részét megtartja és nem hárítja át vevőire. 
Ennek komoly kockázatát látjuk a következő időszakban, így 
ezen a területen mindenképpen szeretnénk még ebben az évben 
tovább folytatni a tárgyalásokat és átmeneti megoldásként leg-
alább azt elérni, hogy a nagyvállalatok működési költségeinek 
a részbeni finanszírozása hasonló legyen a kkv szektoréhoz.  
A napokban megjelent egy hír arról, hogy a Gyármentő 
Programhoz kötődően bevezetnek egy kedvezményes euró és 
forint alapú hitelkonstrukciót, ennek a feltételrendszeréről sze-
retnénk még egyeztetni, annak érdekében, hogy ne jelentsen túl 
nagy kockázatot az igénybevétele. 

Mindig kiemelt feladatának tartotta az MMSZ, hogy szinergikus 
kapcsolatokat építsen ki szervezetekkel, intézményekkel, erő-
sítve önmagát. Ebben az évben milyen új irányba indult el ezen 
a téren a Szövetség? 

Mivel a műanyagipar egy rendkívül innovatív iparág, fontosnak 
tartjuk, hogy ezen a területen minél több stratégiai együttműkö-
dést alakítsunk ki kapcsolatrendszerünkben. Annak érdekében, 
hogy támogatni tudjuk azokat a tagvállalatainkat, amelyek ver-
senyképességüket az innovációra alapozzák, felvettük a kap-
csolatot Pomázi Gyulával, a Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivata- 
lának vezetőjével, illetve Bernáth Tamással, a Magyar Fejlesztés- 
ösztönző Iroda ügyvezetőjével, és mindkét szervezettel hosszú-
távú megállapodást kötöttünk. Ezek az együttműködések lehe-
tővé teszik, hogy tagvállalataink megismerhessék egyrészt azo-
kat a lehetőségeket, amelyekkel a vállalkozások az innovációs 
tevékenységüket fel tudják mérni és megfelelő szabadalmi jogi 
védelemmel tudják ellátni ezeket itthon és külföldön. Másrészt 
támogatást tudnak szerezni különböző pályázati forrásokból 
ehhez a tevékenységükhöz, akár közvetlen brüsszeli forrásokból 
is. Annak érdekében, hogy az érintett vállalkozások el tudjanak 
igazodni ezekben a követelményrendszerekben, a költségvonza-
tokról, a pályázat menetéről, nemzetközi konzorciumokban való 
részvételről a következő évben azt tervezzük, hogy a Szellemi 
Tulajdon Nemzeti Hivatala és a Magyar Fejlesztésösztönző Iroda 
munkatársai ingyenes tanfolyamokat tartanak az érdeklődő tag-
vállalataink, partnereink részére. 

Folytatódik-e az az intenzív kapcsolattartás, kapcsolatépítés a 
tagvállalatokkal, ami a járványhelyzetben megtorpant ugyan, de 
a korábbi években rendkívül hatékonyan működött?  

A POLIMEREK-ben megjelenő Eseménynaptárban olvashatják, 
hogy a következő évre sokkal több rendezvényt tervezünk, mint 
a covid előtti utolsó időszakban, szinte valamennyi hónapban 
lesz valamilyen találkozónk. Elsősorban azért, mert azt látjuk, 
hogy nagy az érdeklődés ezek iránt, de mostani tapasztalataink 
azt mutatják, hogy erősítenünk kell nemzetközi kapcsolatainkat 
is. Komoly igény van a nemzetközi szintű tapasztalatcserére, mi 
pedig ezzel tudjuk erősíteni a gazdasági és üzleti kapcsolatok 
építését. Ebben egyrészt támaszkodunk azokra a tagvállalata-
inkra, akiknek ebben szakmai tapasztalatai vannak, másrészt 
keressük azokat a rendezvényeket, ahol ennek helyet adhatunk. 
Itt szeretném megköszönni például a myCEPPI ügyvezetőjének, 
Bűdy Lászlónak, hogy segít megszervezni hagyományos szep-
temberi konferenciáján a térség műanyagipari szövetségeinek 
találkozóját, emellett a legjelentősebb német műanyagipari fel- 
dolgozói egyesülettel, a NRW Kunststoffland-dal is kialakulóban 
van egy erőteljes együttműködés a düsseldorfi főkonzul közben-
járásával. Itt a körforgásos gazdaságra való átállás nagy kihí-
vásának a szakmai tapasztalatcseréje lenne az egyik fókusz, a 
másik a beszállítói együttműködések, üzleti kapcsolatok lehető-
ségeinek kiaknázása a két ország között. Ennek fejlesztéséhez 
szakmai delegációk találkozását is tervezzük.

Ezeken a rendezvényeken előnyt élveznek a tagvállalatok vagy 
mindenki számára nyitottak?

Úgy gondoljuk, hogy a tagvállalatainknak mindenképpen kell 
előnyt biztosítanunk, szeretnénk, ha éreznék, többlet kedvezmé-
nyekkel jár az MMSZ tagság. Jó lenne, ha minél többen csatlakoz-
nának Szövetségünkhöz, annak érdekében, hogy szervezetünk 
érdekérvényesítő ereje, üzleti kapcsolatrendszere minél szélesebb 
körre terjedjen ki. Természetesen lesznek olyan rendezvényeink, 
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tanfolyamaink is, amelyek mindenki számára nyitottak lesznek. 

Lehet tervezni ebben az időszakban? Milyen célokat fogalmaz 
meg az MMSZ elnöksége az előttünk álló új évre? 

Ha lehetne egy kívánságom, az mindenképpen az lenne, hogy 
legyen vége a háborúnak. Ez minden szempontból szenvedést 
és fájdalmat okoz mindenki számára és a mindennapokban is 
komoly kihívásokat jelent. Ha reálisan mérlegelünk, egy béke-
megállapodás megkötésével még nem ér véget a krízis, hosszú-
távon velünk maradnak azok a hatások, amik sajnos mostanra 
beleégtek a rendszerbe. Nekünk tehát mindenképpen abban kell 
gondolkodnunk, hogyan tudjuk a magyar vállalkozásokat segí-
teni, támogatni, erősíteni abban, hogy magyarországi és külföldi 
piacaikat megtartva megerősítve kerüljenek ki ebből a válságból. 
A gazdasági érdekképviselet mellett nagyon fontosnak tartjuk a 

műanyagokkal kapcsolatos ismeretek közvetítését, ezért folytat-
juk a Magyar Tudományos Akadémián Az ember alkotta anyag – a 
XXI. század anyaga elnevezésű konferenciánkat, amelyet 2023. 
december elejére tervezünk. A hazai és nemzetközi kiállításo-
kon is a hagyományoknak megfelelően képviselteti magát a 
Szövetség és a hagyományos kapcsolatépítő rendezvények mel-
lé ingyenes tanfolyamokat is indítunk különböző aktuális téma-
körökhöz kötődően.

A mi feladatunk az, hogy ebben a kritikus időszakban erősítsük 
a Szövetséget, az együttműködést a tagvállalatokkal és az érin-
tett partnerekkel, segítsünk enyhíteni a bizonytalanságot és az új 
helyzetekhez megtalálni az új megoldásokat. Továbbra is fontos 
azonban, hogy ne tévesszük szem elől a stratégiai célokat sem, 
folytassuk a társadalmi felelősségvállalás és a gazdasági érdek-
képviselet területén megfogalmazott célok teljesítését és ezek-
hez illeszkedve keressük az új, jövőbe mutató megoldásokat.

Mint már többször is elhangzott, 2021-ben a kibővült elnökség 
új tagjai rendkívül nagy lendületet adtak az MMSZ egyes szakte-
rületeinek, de a teljes Szövetség jövőbeli működésének tekinte-
tében is. A körforgásos gazdaság területe sem kivétel. Kocsánné 
Olasz Andrea, a Remat műanyag hulladék feldolgozó cég általá-
nos igazgatójának segítségével – a mechanikai reciklálás terü-
letén működő cége kimagasló teljesítményének köszönhetően 
– sikerült egy világos, logikailag vállalható anyagmérleget fel-
állítanunk a magyarországi háztartásokban keletkező műanyag 
hulladék mennyiségéről, annak mechanikai és energetikai hasz-
nosulásáról, valamint a hulladéklerakókba kerülő anyagáramról.

Ezen egyenlet birtokában dolgoztuk ki a Szövetség stratégiáját, 
melyet hosszas egyeztetések eredményeként sikerült személye-
sen is az ITM felelős államtitkárával, Steiner Attilával is megis-
mertetnünk még az ez évi parlamenti választások előtt, de már a 
háború kirobbanása után. A megbeszélés három területre fóku-
szált: 1. A fent említett anyagmérleg és az európai példák isme-
retében javasoltuk az energetikai hasznosítás jelentős növelését, 
mely új égetőművi kapacitások kiépítését teszi szükségessé, ezzel 
párhuzamosan a mechanikai (és kémiai) hasznosítás arányá-
nak további növelése is elengedhetetlen annak érdekében, hogy 
a lerakókba 2025-re egyáltalán ne jusson műanyag. 2. Kritikus 
véleményünknek adtunk hangot az egyszer használatos műanya-
gok (SUP) nem teljesen átgondolt betiltásával kapcsolatban, bár 
tisztában voltunk/vagyunk azzal a ténnyel, hogy Magyarország az 
eu-s irányelvekkel összhangban kell, hogy cselekedjék. Erős kéte-
lyeket fogalmaztunk meg ugyanis a helyettesítő anyagok kisebb 
ökológiai lábnyomát illetően, végletekig egyszerűen: Azért, mert 

nem műanyag, nem biztos, hogy zöldebb! Végül: 3. A biológiailag 
lebontható műanyagok témakörében felhívtuk a figyelmet arra a 
fontos szempontra, hogy az ilyen műanyagok széleskörű elterje-
désének akkor van értelme, ha a termék életciklusa végén az ipa-
ri komposztálókba kerül, ahol irányított körülmények között bio-
lógiailag lebomlik és a többi szerves hulladékkal együtt értékes 
komposzttá alakul. A logisztikai lánc kiépülését feltételezve, mely 
szavatolja a biológiailag lebontható műanyag hulladék szakava-
tott komposztálását, valamint a jelenlegi piaci helyzetet elemezve 
határozottan támogatjuk egy hazai politejsav-gyártó üzem meg-
valósítását. Mindhárom pont alapja azonban a szelektív hulladék-
gyűjtés fontosságának össztársadalmi szintű tudatosítása, ennek 
előmozdítása, pl. betétdíj rendszer, maximális támogatásunkat 
élvezi. A választások végül új irányítói struktúrákat eredményez-
tek, de bízunk benne, hogy az üzenetünk meghallgatásra talál az 
utódszervezetek döntéshozóinál is.

A MOL idén júliusban nyerte meg a hulladékgazdálkodási kon- 
cessziós eljárást, melynek keretében 2023. július 1-től 35 éven 
keresztül végezheti a 4,7 millió tonna települési hulladék begyűj-
tését, kezelését. Szoros munkakapcsolatot alakítottunk ki a mű- 
anyag hulladék kezelésével foglalkozó vezetéssel. Az alapvető 
filozófiai tétel tekintetében, miszerint nem szabad kijutnia mű- 
anyagnak a hulladéklerakókba, a MOL és az MMSZ közötti teljes 
összhangról számolhatunk be. Úgy érzem, hogy a 2022-es évnek 
a mi szempontunkból ez a legfontosabb és egyben legmegnyugta-
tóbb üzenete! További örömteli, nézetbeli egyezés, hogy az előb-
bi alapcél elérése érdekében a MOL vállalta egy, a műanyagok 
energetikai hasznosítását célzó új létesítmény megépítését is. 
A szelektív hulladékgyűjtés pedig természetesen mindennek az 
alapja, nézeteink szerint. 

Végül a fent vázolt elképzeléseket a médián keresztül is nép-
szerűsítjük, a 2021-2022-es évben készült interjúk, beszélge-
tések során igyekeztünk korrekt, szakszerű, érthetően megfo- 
galmazott üzenetekkel a nemtelenül, igaztalanul támadott mű- 
anyagok védelmére kelnünk, a kételyeket, félreértéseket valame-
lyest eloszlatnunk. 

DR. DEMJÉN ZOLTÁN
az MMSZ alelnöke
a BASF HUNGÁRIA KFT. nyugalmazott 
értékesítési igazgatója

felelősségi köre:  
körforgásos gazdaság, 
másodnyersanyagok
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A 2022-es évben feladataink az MMSZ kommunikációs csatornái-
nak kiépítése, működtetése, a műanyagok minél szélesebb körben 
történő megismertetése és képviselete volt. Mindenekelőtt egy 
közösen gondolkodó, együttműködni tudó és akaró személyekből 
álló kommunikációs csapatot állítottunk össze, melynek elvégzett 
munkájának megítélése sokkal inkább a szakma és a közvélemény 
feladata, de mi heti rendszerességgel, Thege Mátéval, az elnökség 
tagjával, online meeting keretein belül egyeztettük a feladatokat, a 
témákat, melyekkel foglalkozni kívántunk vagy éppen aktualitása 
miatt azonnali reakciót, véleményformálást, választ igényelt.

Az MMSZ új Facebook oldalának egy év alatt jelentős számú 
aktív követőtábora lett. A Facebook-on a műanyagipart érintő szak-
mai, aktualitással bíró napi, tagvállalatainkkal kapcsolatos posztok 
kerülnek heti többszöri rendszerességgel megosztásra és a BME 
Polimertechnika Tanszékével szorosan együttműködve, folyamato-
san koordinálva, kommentelve az admin feladatok végrehajtásával.

Törekszünk az MMSZ kommunikációs eszközeinek hatékony 
és szinergikus működtetésére, így mind a J. Mező Éva vezette 
POLIMEREK szakmai lap és honlap, mind az MMSZ új weboldala, 
mind pedig a Facebook oldal között sikeresnek tekinthető szoros 
együttműködés alakult ki.

Lóska Márton külső munkatársunk kimagasló szakmai mun-
kájának eredményeként több országos kampányunk volt a 
műanyagipart jelenleg leginkább foglalkoztató témákban, itt 
említeném meg többek között Dr. Toldy Andrea elnökségi tagunk-
kal a Világgazdaságban egész oldalon, címlapos kiajánlóval 
közölt interjút a műanyagok nélkülözhetetlenségének témájában, 
valamint Dr. Demjén Zoltán alelnökünk országos rádió interjúban 
és sajtó megjelenésben nyilatkozott a körforgásos gazdaság és 
a hulladékégetés jelentőségéről. Bűdy László elnökségi tagunk 
szakmai írásait, anyagát is több országos fórumon osztottuk és 
jelentettük meg hulladék, energiafüggőség témakörökben.

A kommunikációs bizottság tagjai szakmai rendezvényeken, 
kerekasztal beszélgetéseken, kiállításokon, államigazgatási 
szervekkel történő egyeztetéseken képviselték a Szövetséget és 
a magyar műanyagipart. Az MMSZ és tagjai által szervezett ren-
dezvényeknek, konferenciáknak teret adva a legnagyobb média 
elérhetőséget és megjelenést biztosítottuk, a teljesség igénye 
nélkül: az MTA dísztermében rendezett Az ember alkotta anyag – 
a XXI. század anyaga, a Kutatók Éjszakája, az I. MMSZ Műanyagipari 
Konferencia, a K-Messe nemzeti standja és a Düsseldorfi Főkon- 
zulátussal közösen szervezett Magyar Est a szakvásár idején, a V. 
Central European Plastics Meeting.

Természetesen 2023-ban mindenképpen szeretnénk mun-
kánkat az eddig elért eredményekkel és tapasztalatokkal még 
nagyobb és szélesebb körben folytatni, kiemelten foglalkozni a 
műanyagipar előtt álló gazdasági nehézségekkel, kihívásokkal, 
és minden rendelkezésre álló eszközzel továbbra is képviselni a 
műanyagipart, a benne tevékenykedő vállalatokat és kiemelni a 
műanyag fontosságát, szerepét.

Egy ilyen évnek, amely mögöttünk van, nem lehet hagyományos 
évértékelője. Az üzletfejlesztést és a külkapcsolatokat értékel-
jük egy olyan világban, ahol járványügyi korlátozások nehezítik 
az üzleti érintkezést, egy olyan országban, amelynek határához 
közel háború dúl és az üzleti partneri rendszere – az Európai 
Unió – önkorlátozásokat és a külkapcsolatokat, üzleteket nehe-
zítő – nyugodtan mondhatjuk akadályozó – feltételeket teremt. 

A magyar vállalkozások vezetését alapvetően befolyásolta az erő-
sen változó feltételekhez való alkalmazkodás, a változó, elsősorban 
emelkedő árak, a bérigények növekedése, az energiaárak kezelhe-
tetlensége. Ebben a környezetben kellett a tagvállalatainknak és az 
MMSZ választott képviselőinek – saját vállalkozásaik mellett – az 
üzletfejlesztést és a külkapcsolatok rendszerét fejleszteni.

A Magyar Műanyagipari Szövetség elnöksége kereste a lehe-
tőséget az államigazgatási szervekkel való kapcsolat felvételére. 
Ezek a törekvések az elmúlt években kisebb-nagyobb sikereket 
eredményeztek, de sajnos a gyakori átszervezések, feladat átcso-
portosítások miatt újra és újra meg kellett találni azokat a kon-
taktokat, akik érdemben foglalkoztak ügyeinkkel. Ezek az ügyek 
többek között a vállalkozások gazdálkodásának támogatását célzó 
különböző pályázatok javaslata, véleményezése, a vállalkozások 
gazdálkodását, működését, a munkavállalás körülményeit befo-
lyásoló törvényi változások véleményezése, kiemelt ügyek, mint 
például az energiahelyzet kezelése. Összességében elmondható, 
hogy tagvállalataink kapcsolatait is felhasználva sikerült a magyar 
műanyagipar érdekeinek megfelelő javaslatainkat a megfelelő 
kormányzati célpontoknak eljuttatni, és a körülmények rendkívül 
kedvezőtlen alakulása ellenére a kormányzat sokszor figyelembe 
vette és beépítette javaslatainkat a rendelkezésekbe. 

Munkacsoportunk tovább dolgozott az online piactér létreho-
zásán. Előkészítettük a platform bevezetését, és az indítását sze-
retnénk illeszteni a kedvezőbb piaci- és reálfolyamatokhoz.

A tagvállalataink piaci szereplését évek óta támogatjuk a fon-
tosabb kiállításokon való részvétel megszervezésével. Ebből ki- 
emelkedik a K 2022 düsseldorfi műanyagipari világkiállítás, ame- 
lyen a megjelenésen kívül egy Magyar Esttel is igyekeztünk a vál-
lalkozásaink kapcsolatrendszerét bővíteni.

Záró gondolatként nem lehet mást kívánni, mint kedvezőbb 
feltételeket mindannyiunk munkájához!

HOLLÓ LÁSZLÓ
az MMSZ alelnöke
a RAVEN INVEST KFT. ügyvezetője

felelősségi köre:
üzletfejlesztés, külkapcsolatok

PALÓCZ TAMÁS
az MMSZ alelnöke
a KAPOSPLAST KFT. ügyvezető 
igazgatója

felelősségi köre: kommunikáció, 
nyilvánosság
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Újabb rendhagyó évet zárhatunk idén képzés és szemléletformá-
lás kapcsán is. Emblematikus rendezvényünket, Az ember alkotta 
anyag – a XXI. század anyaga tudományos konferenciánkat – két 
év kényszerű kihagyás után – ezúttal áprilisban rendeztük meg 
a Magyar Tudományos Akadémia dísztermében. Ismét sok száz 
érdeklődő, főként középiskolások és egyetemi hallgatók hallhat-
tak inspiráló előadásokat az iparág fejlődési irányairól, társadal-
mi szerepéről a fenntartható fejlődésben, és nem utolsó sorban 
a műanyag megbecsüléséről. Az idei konferencia kiemelt témája 
volt a polimerek szerepe a fenntartható fejlődés és a körforgá-
sos gazdaság megvalósításában. Most is neves szakemberek, 
professzorok, akadémikusok adtak választ mai világunk aktuális 
kérdéseire e téren, úgymint, hogyan lehet áttérni a jelenlegi line-
áris gazdasági modellről, amelyben bolygónk véges erőforrásait 
hulladékká alakítjuk, a körforgásos modellre, vagy, hogy milyen 
területeken nélkülözhetetlenek a polimerek és hogyan lehet őket 
újrahasznosítani?

Több új kezdeményezést is útjára indítottunk. A Budapesti 
Gazdasági Egyetemmel (BGE) olyan együttműködés indult ez 
évben, amelyben az egyetem oktatói egyrészt teljes körű szak-
mai tájékoztatást nyújtanak tagvállalatainknak a duális képzés 
előnyeiről, a mindennapi gyakorlatban felmerülő tapasztalatok-
kal alátámasztva, másrészt – igény szerint – gazdasági és üzleti 

Az MMSZ elnökének és alelnökeinek évértékelőjéből kitűnik, 
hogy melyek voltak azok a nehézségek, amelyekkel a magyar 
gazdaság részeként a hazai műanyagiparnak is meg kellett küz-
denie 2022-ben. Ezek közül ki kell emelnem a 2021-ben elkezdő-
dött nagymértékű energia áremelkedést és infláció növekedést, 
az évtizedek óta nem tapasztalt nyári aszályt, az orosz-ukrán 
háború közvetett hatásait, a forint árfolyamváltozását (erős 

téren segítséget nyújtva előadásokat tartanak, főként az adózás-
sal és a vámkezeléssel kapcsolatos témákban. 

Ebben az évben első alkalommal biztosítottunk kedvezményes 
lehetőséget tagvállalatainknak, hogy fogadóhelyként a Lányok 
Napja programhoz csatlakozzanak. A 2012-ben indult kezdemé-
nyezés célja, hogy az ország vállalatai és intézményei izgalmas 
bemutatókkal inspirálják a pályaválasztás előtt álló lányokat, 
hogy felfedezzék a tudományos és műszaki (STEM) pályákban 
rejlő lehetőségeket. Ennek megfelelően a fogadóhelyek nem 
mindennapi programcsomagokkal készültek hazánkban, össze-
sen 65 különböző rendezvény közül válogathattak idén a jelent-
kezők. Ezen programsorozaton keresztül lehetőségük van a vál-
lalatoknak arra, hogy megnyissák kapuikat a továbbtanulás előtt 
álló lányok előtt, akik ily’ módon betekinthetnek és élményeket 
gyűjthetnek a tudományos, a technológiai és a műszaki szak-
mákba. Remélhetőleg sokan térnek majd vissza képzett szakem-
berként munkát vállalva egykori fogadó vállalatukhoz. 

Hasonló módon találkozhattunk fiatalokkal, de már nagyon 
sok érdeklődő felnőttel is, a Kutatók Éjszakáján. A program során 
különböző helyszíneken vettünk részt annak érdekében, hogy a 
műanyagok társadalmi hasznosságát és a fenntartható fejlődés-
ben betöltött szerepét bemutassuk.

Együttműködést indítottunk a Szellemi Tulajdon Nemzeti Hi- 
vatallal is. Ebben a hazánkban még sok lehetőséggel kecsegtető 
témában azt céloztuk meg, hogy tagvállalataink innovatív megol-
dásai, termékei magasabb erkölcsi és jogi védelmet, anyagi elis-
merést élvezhessenek, illetve a Magyar Fejlesztésösztönző Iro- 
dával való kapcsolatunk azt segítheti elő, hogy tagvállalataink a 
közvetlen uniós források pályázatain sikeresen és eredménye-
sen vehetnek részt. 

Végül kiemelném még munkacsoportunk pályázatfigyelői 
tevékenységét, amelyet Dr. Toldy Andrea, a BME Polimertechnika 
Tanszékének egyetemi tanára végez. Ez a POLIMEREK szakla-
punkban is megjelenő tájékoztatás szintén segíti tagvállalataink 
eligazodását a pályázati lehetőségekben.

gyengülését), de az ez évi parlamenti választások időszaka, majd 
azt követően az új kormányzati struktúra kialakulása is hosz-
szabb időre lassította a szakmai tárgyalásokat. Ezek a hatások 
együtt a műanyagiparban is a gazdálkodási költségek drasztikus 
emelkedését, a piaci igények, a dolgozói reálbérek és az elérhető 
társasági eredmények csökkenését eredményezték.

Ebben a nehéz helyzetben az MMSZ 2020-ban megválasztott 
új elnöksége gyorsan reagált a kihívásokra és fokozott erőfe-
szítéseket tett a tagvállalatok támogatására, az ipar problémá-
inak mielőbbi megoldására, az érdekek képviseletére. Törvényes 
keretek között végzett tevékenysége során különböző támogatá-
sok biztosítását kezdeményezte az illetékes minisztériumoknál. 
Aktívan közreműködött a műanyagiparral kapcsolatos állami 
intézkedések (távlati fejlesztési terv kidolgozása, körforgásos 
gazdálkodás, az EU műanyagok felhasználására vonatkozó hatá-
rozatai) végrehajtásában.

Továbbra is feladatának tekintette a műanyagok népszerűsíté-
sét azokon a területeken (csomagolástechnika, építőipar, autóipar, 

TÓTH CSABA
az MMSZ alelnöke
a LEGO MANUFACTURING KFT.  
HR igazgatója

felelősségi köre: képzés, 
szemléletformálás

DR. KUCSMA JÁNOS
az MMSZ Felügyelő Bizottságának 
elnöke
a MERAXIS HUNGARY KFT.  
tanácsadója,  
nyugalmazott ügyvezető igazgatója
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mezőgazdaság), ahol a műanyagok felhasználása nélkülözhetet-
len. A vírushelyzet elmúltával újraélesztette az MTA székházá-
ban tartott rendezvényünket, amelynek célja a műanyagok fon-
tosságának bemutatása a középiskolások körében. Az MMSZ 
sikerrel képviselte regisztrált tagvállalatait a K 2022 düsseldorfi 
világkiállításon.

Az MMSZ Felügyelő Bizottsága őrködött a Szövetség tevékeny-
sége felett, az elnökség munkájában aktívan részt vett és javas-
lataival segítette a szakmai munkát. Bizottságunk a Szövetség, 
illetve az elnökség idei tevékenységét pozitívnak ítéli és eredmé-
nyesnek tekinti. Az elvégzett munkáért köszönetét fejezi ki.

MEGSZÜLETETT A MEGÁLLAPODÁS

Együttműködési megállapodást írt alá november 18-án 
a Magyar Műanyagipari Szövetség (MMSZ) elnöke, Haj- 
dárné Molnár Elvira és a Magyar Fejlesztésösztönző 
Iroda Nonprofit Kft. (MFOI) ügyvezetője, Bernáth Tamás. 
A két szervezet közötti együttműködés célja az MMSZ 
tagvállalatainak tájékoztatása a közvetlen európai uni-
ós forrásokról, támogatása a pályázatok írásában, nem-
zetközi konzorciumokban való részvételben. A meg- 
állapodást követően megkezdődik a tagvállalatok köré-
ben az igények felmérése, majd az aktív közös munka 
tanfolyamok szervezésével, a kapcsolatok kiépítésével 
a szervezet és a tagvállaltok között, az aktuális pályá-
zatok ismertetése pedig folyamatosan megjelenik a 
POLIMEREK hasábjain.

Bízom abban, hogy az orosz-ukrán háború mielőbb békekötés-
sel befejeződik és ez egy új korszak kezdetét jelentheti az újév-
ben mind az európai, mind a magyar gazdaság működésében. 
Reménykednünk kell abban is, hogy az újévben csökkenő ten-
denciát mutatnak majd a gazdaságot erősen befolyásoló negatív 
hatások és ezzel együtt növekedhet a fogyasztás, ami a műanyag - 
ipari gazdálkodás fontos előfeltétele.

J. MEZŐ ÉVA

MMSZ ESEMÉNYNAPTÁR 2023
FEBRUÁR Kapcsolatépítő rendezvény az ONGROPACK Kft-nél

ÁPRILIS Kapcsolatépítő rendezvény a Budapesti Gazdasági Egyetemen

MÁJUS MMSZ közgyűlés, II. MMSZ Műanyagipari Konferencia

SZEPTEMBER VI. Közép-Európai Műanyagipari Konferencia

OKTÓBER Kapcsolatépítő rendezvény a LEGO MANUFACTURING Kft-nél

NOVEMBER Kapcsolatépítő rendezvény a WITTMANN Kft. új székházában

DECEMBER Az ember alkotta anyag – a XXI. század anyaga konferencia

Az év során tagvállalatainknak előzetes igényfelmérést követően térítésmentes tanfolyamokat tartunk a 
Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivatala és a Magyar Fejlesztésösztönző Iroda munkatársai közreműködésével.

MAGYAR MŰANYAGIPARI SZÖVETSÉG
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Tony  Harrison,  
az ALBIS 

 globális műszaki 
igazgatója


   

ELHATÁROZÁSTÓL A MEGVALÓSÍTÁSIG

INTERJÚ TONY HARRISONNAL, AZ ALBIS GLOBÁLIS MŰSZAKI IGAZGATÓJÁVAL  
A FENNTARTHATÓ MŰANYAGOK PORTFÓLIÓJÁRÓL

ALAPANYAGOK

Az anyagválasztás az egyik kulcstényező a fenntarthatóbb jövő 
felé. A vezető márkák egyre gyakrabban keresnek alternatívákat 
a fosszilis alapú műanyagok helyett, miközben a döntéshozók 
új jogszabályokat vezetnek be, a fogyasztók pedig nagyobb CO

2
-

semlegességet követelnek. 

Korábban az újrahasznosított műanyagról azt tartották, hogy 
gyengébb minőségű és csak alacsony igénybevételű alkalma-
zásokra alkalmas.

Ez a vélekedés mostanra megváltozott! A mechanikai újrahasz-
nosítási technológiák olyan mértékben fejlődtek, hogy ma már 
számos alkalmazásban lehetséges a drop-in megoldás, ahol a 
végső tulajdonságok összemérhetőek az eredeti, fosszilis alapú 
társaikéval.

A mechanikusan újrahasznosított műanyagok technológiai fej-
lődésén kívül merre fejlődött még az iparág?

A bio-alapú műanyagok irányába. A hagyományos fosszilis alapú 
erőforrások használata helyett ma már lehetséges szerves hul-
ladék és biomassza felhasználása ugyanazon műanyagok előál-
lítására, amelyeket a mindennapi alkalmazásokban használunk. 
Ez a CO

2
-lábnyom jelentős csökkenéséhez vezet – amit az élet-

ciklus-elemzések is dokumentálnak. 

A fejleményeket tekintve mit javasol azoknak a vásárlóknak, 
akik azt fontolgatják, hogy saját termékeik gyártásában áttér-
nek ezeknek az anyagoknak a használatára?

Az EU célja az üvegházhatású gázok kibocsátásának nullára 
csökkentése 2050-re és a gazdasági növekedés elválasztása az 
erőforrás-felhasználástól. Nem szabad alábecsülni a fogyasztók 
növekvő lakossági nyomását sem. Ennek megfelelően az OEM-
ek egyre nagyobb nyomást helyeznek a beszállítókra, hogy meg-
birkózzanak a hagyományos műanyagokról a fenntarthatóbb 
műanyagokra való átállással.

Hogyan tudják segíteni a gyártókat az átállásban?

A legfontosabb az, hogy először magát az alkalmazást, annak 
speciális követelményeit elemezzük és megállapítsuk, melyik 
fenntartható megoldás lenne a legjobb. Ennek során figyelembe 
kell venni, hogy melyik ipari szektorról van szó: élelmiszer cso-
magolásról, kozmetikumokról, egészségügyről vagy autóiparról? 
Miután teljesen megértettük az alkalmazást, széles kínálatunk-
ból kiválasztjuk a megfelelő terméket és lépésről-lépésre végig-
kísérjük a megvalósítást, hogy a végeredmény megfeleljen a mi 
és a megrendelő magas követelményeinek. 

Milyen fenntartható termékek szerepelnek az ALBIS portfó- 
liójában?

Szerencsések vagyunk, hogy a világ legismertebb cégeivel dol-
gozhatunk együtt, a BASF, a COVESTRO, az INEOS Styrolution, a 
LyondellBasell, a MOCOM, az SK Chemicals, a Solvay, a Tecnaro 
és a WIPAG a fenntartható termékek valóban piacvezető skáláját 
kínálják számunkra.

Kérdése van fenntartható termékportfóliónkkal kapcsolatban? 
Várjuk megkeresését a sustainablesolutions@albis.com címen!

Miért váltsunk fenntarthatóbb műanyagokra? – a sokak-
ban felmerülő kérdést Tony Harrisonnak tettük fel, aki a 
Manchester Egyetemen végzett polimertudományi tanul-
mányok után több mint harminc évet töltött az iparban, 
ahol sikeresen dolgozott műanyag alapú alkalmazás-
fejlesztési projekteken. Tony 2000-ben csatlakozott az 
ALBIS-hoz, és 2009 óta vezeti műszaki csapatát a ham-
burgi központból. Jelenleg ő az ALBIS Globális műszaki 
igazgatója.
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a Spirit of Partnership

ULTRAPOLYMERS KFT. |2890 TATA, AGOSTYÁNI ÚT 25. |               +36-34-487-213  |          ask.hu@ultrapolymers.com

Poliolefinek, műszaki műanyagok, specialitások, és 

műszaki segítség az anyagkiválasztástól a feldolgozásig 

Magyarország szakértő disztribútorától!

Szintetikus gumik

Tegye lehetővé, hogy minél több munkatársa is  
olvashassa, megrendelései mellé kedvezményt adunk!

A POLIMEREK 2023. évi számai az MMSZ Lapkiadó Kft.-től 
rendelhetők meg az iroda@huplast.hu e-mail-címen.

 Egész éves előfizetés 28 000 Ft + ÁFA.

Kedvezmények további példányok esetén: 3-5 példánynál 
10%, 6 vagy több példány megrendelése esetén 15%

SZAKMAI IGÉNYESSÉG, ÉRTÉKTEREMTÉS, 
PRÉMIUM TARTALOM 

Dinamizmust adunk vállalkozásának,  
híreinkből üzlet születik! 

Szakmai presztízs, ez a POLIMEREK –  
a műanyag ipar mértékadó lapja.

ELŐFIZETÉS 2023

HIRDETÉS

Kellemes Karácsonyi  

Ünnepeket és  

Boldog Új Évet! 

Multi  
csatlakozós 
rendszer

www.hasco.com

▪	 Biztonságos	és	egyszerű	zárás
▪	 Jelentősen	rövidebb	átállási	idő		
▪	 Nem	áll	fenn	az	összecserélés	veszélye	
▪	 Egyedi	konfigurációk

Az	új	szivárgásmentes	HASCO	multi	csatlakozós	 
rendszer	lehetővé	teszi	a	temperáló	körök	központi	 
csatlakoztatását	egyetlen	lépésben.

Temperáló körök központi csatlakoztatása
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K 2022 – MINDEN VÁRAKOZÁST FELÜLMÚLT  
A SZAKVÁSÁR
- Mivel az események jelenleg előreláthatatlanul és kiszámítha-
tatlanul következnek be, ezért az iparág összességében feszült 
időszakot él, ami azonban cseppet sem csorbította a kiállítók lel-
kesedését és a szakmai látogatók érdeklődését, sőt ennek éppen 
az ellenkezője igaz – összegezte tapasztalatait a vásár zárását 
követően Ulrich Reifenhäuser, a K 2022 kiállítói tanácsadó tes-
tületének elnöke. 

Az iparág legfontosabb szakmai seregszemléjére idén 176 000 
szakmai látogató érkezett a világ valamennyi földrészéről, ami 
mutat ugyan némi visszaesést a 2019-es számokhoz képest, 
viszont bőven felülmúlja a más vásároknál mért részvételi ada-
tokat. A Németországon kívülről érkezett vendégek 70 százalék 
feletti aránya a K 2022 esetében azonban változatlanul magas 
szintű volt. A szakvásárra 157 országból érkeztek szakmai láto-
gatók, Németország mellett Hollandiából, Olaszországból, Török- 
és Franciaországból, Belgiumból, Lengyel- és Spanyolországból. 
A Németországon kívülről érkező látogatók körében a 42 száza-
lékos tengerentúli részarány változatlanul kiemelkedő. A kelet- 
ázsiai országok látogatói száma erősen visszaesett az ott érvé-
nyes szigorú karantén-szabályok miatt, ugyanakkor az Egyesült 
Államokból, Brazíliából és Indiából számos szakembert köszönt-
hettek a K 2022 szakvásáron.

A felmérés szerint a szakmai látogatók érdeklődését minde-
nekelőtt az alapanyaggyártók, a gépgyártók és a feldolgozó vál-
lalatok a körforgásos gazdaság megvalósítását, az erőforrások 

kíméletes felhasználását és a klímavédelmet szolgáló techno-
lógiai fejlesztéseinek sokasága váltotta ki, ugyanis az egyértel-
műen érzékelhető volt, hogy minden vállalatnál elfogadták, hogy 
fel kell vállalni a társadalmi felelősséget és már a folyamatlánc 
kezdetétől fenntarthatóan kell gondolkodni a műanyagokról.

ONGROPACK KFT. RÉSZVÉTEL TELJES SIKER: 
EGYEDÜLÁLLÓ SZAKMAI ÉS ÜZLETI KÖRNYE-
ZET, KIVÁLÓ LEHETŐSÉGEK

Az Ongropack Kft. hagyományaihoz híven 2022-ben is részt vett kiállítóként 
a K-Messe rendezvényén, amely a műanyagipar egyik legnagyobb szakmai 
fóruma Németországban, Düsseldorfban. A K-Messe kiváló lehetőségeket 
kínált cégünk számára, hiszen a műanyagipari szakma elismert képviselő-
inek olvasztótégelyeként egyedülálló platformot teremt az új kapcsolatok 
kialakítására, nemzetközi szinten a piaci szereplők személyes találkozására. 

Az Ongropack Kft. által előállított termékek értékesítése 93%-a export piaco-
kon realizálódik, így elengedhetetlen számunkra a vevőkör folyamatos bővíté-
se. A kiállítás ezen szempontból is nagyszerű befektetésnek tekinthető, hiszen 
szignifikánsan támogatta a cég piacainak és partnerkörének bővülését. 

A K-Messe kiállításon való részvétel nem csak kereskedelemi szempontból 
támogatja vállalatunk stratégiai céljainak elérését, hanem páratlan alkalom 
a termék- és technológia fejlesztéssel foglalkozó szakembereink számá-
ra is, az eseményen való részvétel tehát hosszútávon kamatozó invesztíció 
cégünknek és belátható időn belül új üzletkötéseket eredményez. Bizakodva 
nézünk a jövőbe és három év múlva megújulva várjuk a szakmát és más 
érdeklődőket.

www.ongropack.com

K 2022

A K 2022 kiállításon folyamatos volt az érdeklődés a magyar standon szá-
mos szerződéskötés született. A vásár idején a düsseldorfi főkonzul és 
munkatársai is felkeresték a nemzeti standot. A képen balról jobbra: Kaly- 
dy Balázs külgazdasági attasé, Farkass Gábor, az MMSZ iroda ügyvezetője, 
Szilágyi Gergő Péter főkonzul és Csachó Melinda külgazdasági attasé.
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VILÁGSZENZÁCIÓS FEJLESZTÉST MUTATOTT BE A SOM-PLAST

Köszönjük a lehetőséget a Magyar Műanyagipari Szövetségnek, 
hogy 2019 után idén is lehetőséget biztosított arra, hogy a 
Düsseldorfban rendezett K 2022 vásáron, a nemzeti standon 
kiállítóként részt vehettünk, mint Som-Plast Kft., Som-Szer Kft., 
Q-Automotive Kft. Társkiállítóként velünk volt stratégiai üzleti 
partnerünk, a DegrAway Technologies Kft. is, amely egyedülál-
ló innovációval képviselte magát. A kiállításon a csaknem 3037 
kiállító közül mi a 8B csarnokban kaptunk lehetőséget az MMSZ 
nemzeti standján.

A DegrAway Technologies Kft. elhozta az általa kifejlesztett, 
jelenleg szabadalmi eljárás alatt álló, DAT1 fantázianevű alap-
anyagot, amely eddigi tapasztalataink alapján sok területen 
alkalmas a ma használatos, környezetszennyező műanyagok 
kiváltására. Az új alapanyag 100%-ban szerves, házilag is kom-
posztálható: emberre, környezetre, a növény- és állatvilágra 
teljesen ártalmatlan. Nedvesség, illetve a talajban található bak-
tériumok hatására rövid idő alatt, 100%-ban lebomlik. Az anyag 
jelen tulajdonságait nemzetközi laboratóriumok által elvégzett 
tesztek egész sora és számos megfelelési bizonyítvány támaszt-
ja alá. A piacon jelenleg fellelhető és lebomlónak hirdetett alap-
anyagtól eltérően a DAT1 nem igényel semmilyen költséges, csak 
ipari méretekben megvalósítható utóhasznosítási eljárást vagy 
feldolgozást, mikro-műanyag részecskét nem tartalmaz, igazol-
hatóan teljes mértékben lebomlik, sőt talajmechanikai tesztek 
alapján igazolt módon, lebomlása révén javítja a talaj szerkeze-
tét és annak vízháztartását. Az alapanyag további előnye, hogy a 
jelenleg használt műanyag-feldolgozó gépeken, azok átalakítása 
nélkül, azonnal használható. Hiszünk abban, hogy ez a magyar 
fejlesztés az ipar és kereskedelem számos területén rövidesen 
felváltja a ma használt, csak költséges módon újrahasznosítható 
vagy megsemmisíthető műanyagokat. 

A kiállítás ideje alatt a látogatók visszajelzései, illetve a gyűj-
tött tapasztalatok alapján meggyőződtünk arról, hogy jelenleg 
még nincs a piacon ilyen tulajdonságokkal bíró alapanyag. Jelzés 
értékű volt az a tény, hogy látogatóink zöme azonnali érdeklő-
dést mutatott az alapanyag megvásárlására, de pillanatnyilag 
különböző termékek saját gyártású, ipari méretű bevezetésén 
dolgozunk, késztermékeket szándékozunk a piacra vinni, ezért 
pusztán alapanyagot majd csak a későbbiekben tervezünk 
értékesíteni. 

Köszönettel tartozunk a Wittmann Csoportnak, akik egy pe- 
rifériákkal ellátott fröccsöntő gépet biztosított számunkra, ame-
lyen a saját fejlesztésű szerszámunkkal bemutathattuk a DAT1 
anyagból készült kávékapszulák gyártását. A Wittmann Cso- 
port az eddig nyújtott támogatásán túlmenően jelezte, hogy 
az alapanyag sikeres piacra juttatása érdekében a későbbiek-
ben is hajlandó részt vállalni a fejlesztés további lépéseiben. 
Reméljük, hogy belátható időn belül konkrét üzleti sikerekről is 
beszámolhatunk.

Külön kiemelném az MMSZ által a düsseldorfi Ipari és Keres- 
kedelmi Kamara székházában megrendezett Magyar Estet, amely-
nek keretében, a jelenlévő magyar kiállítókkal történő konzultációk 
mellett, színvonalas szakmai előadásokat hallgathattunk meg.

A magunk részéről a kiállítást sikeresnek minősíthetjük. Stan- 
dunkat több száz látogató kereste fel, akiknek túlnyomó többsége 
az ott bemutatott DAT1 alapanyag után érdeklődött, de számosan 
mutattak érdeklődést a hagyományos műanyag-feldolgozás és 
a szerszámkészítés iránt is. Más kiállítók standjának megláto-
gatása és a szakmai beszélgetéseink során hasznos tanácsokat 
és ötleteket is kaptunk, valamint jövőbe mutató új kapcsolatok, 
szakmai ismeretségek kötődtek. 

www.somplast.hu

K 2022
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Ahogy az manapság a közösségi médiára igaz, úgy a hároméven-
te aktuális K kiállításra is: aki nincs jelen, nem is létezik.

A Cavity Eye egész csapata nagy erőkkel készült a presztízsér-
tékű rendezvényre már év elejétől. A korábbiaknál jóval nagyobb 
területen, 83 m2-en jelent meg cégünk, amely személyre szabott 
gyártásfelügyeleti megoldásokat kínál a fröccsöntőipar szereplő-
inek. Technológiánkat és rendszerünket két működő, egy ENGEL 
és egy FANUC fröccsöntő gépen mutattuk be az érdeklődőknek, 
amelyek biztosítását ezúton is köszönjük.

A kiállítás jó alkalom volt arra, hogy meglévő ügyfeleinkkel a 
hétköznapokból kiszakadva leülhessünk beszélgetni, ugyanak-
kor számos új üzleti lehetőséggel is kecsegtetett a szakvásár. 
Az egyhetes rendezvény során hat kontinensről, hozzávetőleg 
25 országból, több mint 350 vállalattól érkeztek a Cavity Eye 
nyomásmérési technológia és fröccsöntési megoldások iránt 
érdeklődők.

Az ügyféllátogatások hatékonyságát és sikerét nemzetközi 
csapatunk támogatta: az osztrák, a német, az olasz, a lengyel és 
az ázsiai képviseletünk is jelen volt a kiállításon. Mindemellett 
örömmel hallottuk a sűrűn felcsendülő magyar szavakat, büsz-
kén vettük tudomásul, hogy nagyszámú honfitársunk képviseli 
a műanyagos szakmát. A pandémia – talán – lecsengése után 
éreztünk némi plusz lendületet mind a kiállítókban, mind a láto-
gatókban a vásári jelenlétet illetően. A kiállítás globális marke-
tingértékének megteremtésénél figyelembe vettük, hogy prakti-
kus és a fenntarthatóságot képviselő ajándékokkal készüljünk a 
látogatóknak: az ENGEL fröccsgép bevásárlókocsiba helyezhető 
érmehelyettesítőt, míg a FANUC gép tasakzáró csipeszt gyártott 
különféle színekben.

A kiállítás után Csapatunk továbbra sem lassít, hiszen idén 
még vár ránk több saját szervezésű tanfolyam és egy szakmai 
nap is. Találkozzunk személyesen! Keressen minket a marketing 
@cavityeye.com e-mail címen.

A CAVITY EYE A VILÁG ÉLVONALÁBAN A K 2022 KIÁLLÍTÁSON

A REMAT A MŰANYAGIPART A  
KÖRFORGÁSOS GAZDASÁG FELÉ 
VEZETŐ ÁTALAKULÁSBAN SEGÍTI

A korábbi évek hagyományaihoz híven ez év októbe-
rében a ReMat Zrt. – immáron a MOL Csoport tagja-
ként – vett részt ismét a K 2022 düsseldorfi kiállításon. 
Nagyszerű alkalom volt számunkra újra találkozni nem-
zetközi partnereinken túl a szakma jeles magyar képvi-
selőivel is. 

Az érdeklődő potenciális partnereink meggyőződhet-
tek regranulátumaink tisztaságáról, kiváló minőségéről 
termékmintáink révén. Meglévő vevőink személyesen is 
biztosítottak minket a homogenizálás fontosságáról a 
partnereik visszajelzései alapján, az egységesebb MFI 
megkönnyíti a feldolgozást, az egységes szín pedig a 
késztermékekkel szembeni elvárásoknak is megfelel.

Külön megtiszteltetés volt számunkra az MMSZ, a düs-
seldorfi magyar Főkonzulátus és a NRW Kunststoffland 
közös szervezésű Magyar Estjén való részvétel, ahol a 
szakma jelenlegi kihívásain túl az előttünk álló felada-
tokat vázolhattuk fel és betekintést nyerhettünk a jelen-
legi német hasznosítási eredményekbe a körforgásos 
gazdaságra történő átállás terén.

www.remat.hu

A K 2022 ideje alatt az MMSZ és a Düsseldorfi Főkonzulátussal közösen 
szervezett Magyar Esten Kocsánné Olasz Andrea is lehetőséget kapott 
szakmai előadásának megtartására, mint Magyarország legnagyobb 
reciklátum gyártójának vezetője. Az est kiemelten a reciklátumok szé-
les témakörével foglalkozott, válaszokat keresett azokra a kihívásokra, 
amelyek a műanyagok körforgásos gazdaságba való bevonásával 
kapcsolatban adódnak, valamint a minőségi kérdésekre a német és 
magyar műanyag-feldolgozói piacon.
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2022 októberében visszatért a K, azaz a Kunst- 
stoffe, a világ műanyagiparának legjelentősebb 
kiállítása, aminek minden harmadik évben a 
Messe Düsseldorf ad otthont.

Az idén 70. születésnapját ünneplő vásár 
közel 3100 kiállítója virtuálisan felölelte a tel-
jes iparági értékláncot: alapanyaggyártók, 
gépgyártók és feldolgozó vállalatok mellett a 
korábbiaknál is nagyobb számban képviseltet-
ték magukat a körforgásos gazdaság megva-
lósítását, az erőforrások kíméletes felhaszná-
lását és a klímavédelmet szolgáló technológiai 
fejlesztéseket bemutató cégek és szervezetek. 

A MOL-csoport új helyszínen és jelentősen 
nagyobb alapterületen jelent meg. A 5-ös csar-
nokban, közvetlenül a BASF szomszédságában 
elhelyezkedő 225 m2-es stand kiváló lehetőséget 
nyújtott arra, hogy a hagyományos polimere-
ken kívül bemutassuk a MOL 2030+ Stratégiába 
illeszkedő fejlesztéseinket. A K-n debütált három 
új márkánk: a Primolen – saját fejlesztésű 
polipropilén kompaund, a Remolen – saját fej-
lesztésű, újrahasznosított granulátummal kevert 
polipropilén kompaund és a Remolite – saját fej-
lesztésű, újrahasznosított granulátummal kevert 
polietilén kompaund. Szintén bemutatkozott a 
standon Poliol üzletágunk. Miután a kivitelezés 
végső fázisába érkezett üzemmel kapcsolatban 
számos megkeresés érkezett, kollégáink öröm-
mel tájékoztatták az érdeklődőket. Standunkon 
szintén teret kaptak a 2030+ stratégiának meg-
felelő akvizíciók is. Az Aurora Kunststoffe GmbH 
már 2019-ben is a MOL-csoport tagjaként, 
velünk közösen állított ki, míg a Remat Zrt. idén 
lett a MOL-csoport tagja. 

Ezt a sokszínűséget tükrözték a standon elhelyezett vitrinek is, melyekben a 
granulátumokból készült félkész- és végtermékek segítségével bemutattuk a mű- 
anyag-feldolgozók és márkatulajdonosok számára a termékeink versenyelőnyeit 
az egyes feldolgozási területeken.

A MOL-csoportot a nyolc kiállítási nap alatt 126 kollégánk képviselte. A részt-
vevők összesen 700-nál is több érdeklődővel találkoztak és folytattak megbe-
széléseket. Az egyes napok végén lehetőség nyílt különböző szakmai sétákra is, 
melyeket szegmens menedzser és piacfejlesztő kollégáink szerveztek, és melyek 
során megismerhettük a különböző feldolgozási technológiákat, a legjelentősebb 
gépgyártókat és újításaikat is.

molgroupchemicals.hu

K 2022

A MOL-CSOPORT A K-N
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A PERIFÉRIÁK ÁRAMFOGYASZTÁSA IS  
KOMOLY SZEMPONT – HOGYAN SEGÍT EBBEN A 
WITTMANN-CSOPORT ÚJDONSÁGAIVAL?

A         MARGÓJÁRA

A WFC 120 4 és 12 kör között válaszható (kettes lépésekkel). 
Rendelkezik egy 3,5"-os érintőképernyővel, melyen keresztül a 
körök értékei beállíthatóak. A kijelzőn jelennek meg az átfolyás 
vagy a hőmérséklet értékei, és felügyeli a tűrés bevitelét is.

Ha a WFC 120-at a fröccsöntő gép védőburkolatán belül, a 
szerszám közvetlen közelében szerelik fel, akkor opcionálisan 
egy 5,7"-os távirányítóval, a gépburkolatán kívül működtethető. 
Az adatátvitel a WITTMANN BATTENFELD fröccsöntő gép felé a 
gyártó saját tulajdonú kommunikációs protokolljával történik, 
amelyet más gépekkel való illesztéshez is rendelkezésre bocsá-
tanak. Opcionálisan kínálnak egy standard soros csatlakozást, 
ahogy azt a temperáló készülékek esetében is történik, így a 
kommunikáció bekötése megvalósulhat a meglévő, más gyártó 
által értékesített fröccsöntő gépeken is, melyek rendelkeznek 
soros illesztő programmal.

A készülék könnyű építésmóddal kivitelezett és élvezi a cse-
kély összsúly minden előnyét. A temperáló csatornáknak a WFC 
120 révén lehetővé váló, szerszámközeli párhuzamos bekötése 
garantálja a nagyobb átfolyási mennyiségeket, az alacsonyabb 
szivattyúkopást, valamint nagyobb energia-megtakarítást ered-
ményez csökkentett karbantartási költségek mellett. A géphez 
rendelkezésre álló elektronikus csatlakozásokon keresztüli adat-
átvitel révén a minőségbiztosítás számára hasznos adatbázis áll 
rendelkezésre. Ha a gépre történő bekötés nem lenne lehetsé-
ges, a soros illesztőn keresztül a protokollt az opcionálisan bizto-
sított DataLoger segítségével lehet megvalósítani.

TEMPRO PLUS D SPEEDDRIVE SZIVATTYÚVAL  
A LEGMAGASABB ENERGIAHATÉKONYSÁG ÉRDEKÉBEN

Az energiafogyasztás és az azzal összefüggő energiahatékony-
ság újra és újra a nagy rendezvények első számú témája, de az 
energiahatékonyságról szóló vita már rég folyik társadalmunk 
összes területén – legyen az a magánszektor vagy a gazda-
ság és ipar világa. A temperáló készülékek neves gyártójaként 
a WITTMANN a K 2022 kiállításon a szerszámtemperálás nagy 
kihívást jelentő területén is bemutatkozott. A cél a maximális 
energiahatékonyság megvalósítása a műanyag-feldolgozó ipar 
területén, amely különösen nagy energiafelhasználással jár.

A stabil fröccsöntési folyamat lelke a szerszám előremenő 
ágának különösen pontos hőmérséklet-szabályozása, amit az 

WFC 120: ÁTFOLYÁS-SZABÁLYOZÁS 120 °C-IG

A WITTMANN több mint 40 éve áll az első helyen a műanyagipar 
vízelosztó rendszereinek fejlesztésében és gyártásában. A K 
2022 kiállításon a WITTMANN a WFC 120 típussal egy olyan költ-
ségoptimalizált, digitális átfolyás-szabályzót mutatott be, mely 
minden egyes körre ellenőrizni tudja az átfolyást és a szerszám 
visszatérő hőmérsékletét (vagy a szerszám előremenő és visz-
szatérő ága közötti hőmérséklet különbséget). A mért értékek 
alapján a kézi szabályzószelepekkel lehet az egyes körök átfo-
lyását állítani. 

WITTMANN WFC 120, 4 körös készülék   

A WITTMANN-csoport a düsseldorfi K 2022 kiállításon 
bemutatta a perifériák új fejlesztéseit is.

GÉPGYÁRTÁS
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előremenő hőmérséklet függvényében, vele párhuzamosan futó 
rendszernyomás-szabályozás kísér. A Tempro plus D temperáló-
készülék sorozat világszintű sikerét a WITTMANN összes vevője 
által elismert kompetenciája alapozza meg. A K 2022 kiállításon 
a bemutató azt a célt szolgálta, hogy a piaci jelenlétet tovább 
építse, nem utolsósorban az energiahatékony, fordulatszám-sza-
bályzott SpeedDrive szivattyúval rendelkező nyomás-szuperpo-
nált Tempro plus D temperálókészülékek területén.

A SpeedDrive szivattyú alkalmazása döntő előnyöket hordoz.  
A felhasználó a frekvencia-szabályozott szivattyú számos para-
méteréből (fordulatszám, szivattyúnyomás, átfolyás és hőmér-
sékletkülönbség) azt választja ki, amely szerint a folyamatot fo- 
lyamatosan a kiválasztott szabályozási értékre kell szabályozni. 
A kiválasztott szabályozási érték betartása hozzájárul a folya-
mat optimalizálásához, és jelentős energiafogyasztás csökkenést 
eredményez. A termékspecifikus energiafogyasztás a beállított 
paraméterek függvényében 21-33%-kal csökken.

A szivattyúnyomáson keresztüli szabályozás a kitűzött tűrési 
határok megfelelő meghatározásával jelentősen csökkenti a szi-
vattyú kopását, így megnöveli az időszakos karbantartás inter-
vallumát. Így elkerülhetők a nagy költséggel járó szivattyúkárok. 
Ennél a szabályozási fajtánál a fordulatszám maximum 4000  
1/min értékig növelhető, amennyiben még a definiált tűrési tar-
tományban mozgunk.

Az átfolyáson keresztül történő szabályozásnál az átfolyást 
egy +/-1,5% pontosságú VORTEX átfolyásmérő l/min mértékegy-
séggel méri. Az előírt átfolyást a meghatározott tűréstartomá-
nyon keresztül felügyeli. Megfelelő – az elvárt tartományon belüli 
– eltérés esetén a szivattyú fordulatszámát a frekvencia-szabály-
zón keresztül optimalizálja.

A Δt az a szabályozási érték, mely feltárja a hőmérséklet-el-
oszlás homogenitását a szerszámfészkeken belül. Az érték a 
szerszám belépési és kilépési hőmérsékletének különbségeként 
definiálható. Ha a Δt értékét egyszer megállapították, a paramé-
ter szabályozási értékként előírható és a tűrési határon belül 
felügyelhető. A fordulatszám csökkentésével vagy növelésével 
változik a hőmérséklet különbség, melyre a szabályozás történik.

A kiválasztott szabályozási paramétereken túl a SpeedDrive 
szivattyú előnye abban áll, hogy szabadon beállítható fordulat-
számot tesz lehetővé, mellyel a szivattyú munkapontját az éppen 
futó folyamathoz lehet igazítani.

A WITTMANN által felhasznált összes szivattyúnál kizárólag IE 
3 hatékonysági osztályú motorokat építenek be, az 1,1 kW telje-
sítményű szivattyú hatásfoka eléri a 84,1% értéket. A SpeedDrive 
szivattyú hatékonysága végül a felhasználótól függ, aki a minden-
kori alkalmazáshoz előírja az optimális fordulatszámot – minél 
alacsonyabb a fordulatszám, annál alacsonyabb a szivattyú tel-
jesítményfelvétele, és annál kevesebb lesz az energiafogyasztás.

A WITTMANN-CSOPORT

A WITTMANN-csoport a fröccsöntő gépek, robotok és periféri-
ák gyártásával a világon egyedül biztosít a vevői részére teljes 
fröccsöntő gyártócellát. A csoport gyártási programja magába 
foglalja egyrészről a moduláris építésmódú, modern, energiaha-
tékony fröccsöntő gépeket, másrészről robotokat és automatizá-
lási berendezéseket, anyagfeldolgozó rendszereket, szárítókat, 
gravimetrikus és volumetrikus adagolókészülékeket, darálókat, 
temperáló- és hűtőberendezéseket.

A vállalatcsoport fő székhelye (Bécs, Ausztria) két fő üzleti 
területből áll: a fröccsöntő gépek és a kiszolgáló berendezések 
gyártásából

A környezetvédelmi, erőforrás-hatékony és körforgásos gaz-
daság koncepciójának értelmében a WITTMANN-csoport haladó 
folyamattechnológiával fejleszti és gyártja berendezéseit a fröcs-
csöntési folyamat legmagasabb energiahatékonysága, valamint 
a standard anyagok mellett az újrahasznosított és megújuló 
nyersanyagok magas arányban történő feldolgozása érdekében. 
A WITTMANN-csoport termékei horizontális és vertikális integ-
rációban Smart Factory kialakításúak, és azokat egymás között 
intelligens termelési cellákként lehet működtetni.

A csoport vállalatai közösen üzemeltetnek nyolc termelőüze-
met öt országban. Az egyik legfontosabb gyártóbázis a moson-
magyaróvári Wittmann Robottechnikai Kft., ahol az elektromos 
és szervohidraulikus fröccsöntő gépek gyártása mellett tempe-
rálók és robotok előállítása folyik folyamatosan bővülő gyártási 
kapacitással.

Magyarországi kereskedelmi és szerviz képviselet
Wittmann Battenfeld Kft.
Cím: 2040 Budaörs, Gyár utca 2.
Tel.:  +36 23 880 828
email: info.hu@wittmann-group.com
www.wittmann-group.com

WITTMANN Tempro plus D 160: Temperálókészülék SpeedDrive 
szivattyúval
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A POLIMEREK szakmai lap 2022 augusztusi számában ismerte-
tett szolgáltatások mellett új funkciókkal bővült az oldal, ezeket 
szeretnénk most bemutatni jelenlegi és jövőbeni partnereinknek.

2022. NOVEMBER ELEJE ÓTA ELÉRHETŐ ÚJ FUNKCIÓK:

ÁRAJÁNLAT KÉRÉSE

Partnereinknek lehetősége van könnyen és gyorsan árajánlatot 
kérni a jelenleg szállított alapanyagokra. Ezenfelül, amennyiben 
ismerik az alapanyag pontos nevét, az adatbázisunkban található 
több ezer cégünk által forgalmazott egyéb anyagra is van lehe-
tőség ajánlatot kérni magyar nyelven. Mindezt pár kattintással 
megtehetik! A gyors válaszadás garantált, a portálon keresztül 
érkező kéréseket cégünk prioritásként kezeli.

MŰSZAKI TUDÁSBÁZIS

Vállalatcsoportunk elkötelezett abba az irányba, hogy az alap-
anyagok értékesítése mellett műszaki támogatást is nyújtson 
partnerei számára. Ennek első lépéseként az egyik legáltaláno-
sabb hőre lágyuló műanyag-feldolgozási módozat, a fröccsön-
tés területén előforduló leggyakoribb problémák megoldásában 
segítünk interaktív módon. Ez az angol nyelvű szekció a későbbi-
ekben tovább fog bővülni egyéb feldolgozási metódusokkal.

MŰBIZONYLATOK ELÉRÉSE ÉS LETÖLTÉSE

Ez a funkció nem újdonság, de fontosnak tartjuk megemlíteni, 
hogy a szállítmányokhoz tartozó műbizonylatok (COA) csak és 
kizárólag a MyResinex portálon keresztül érhetőek el 2022. szep-
tember 1-e óta! 

A szolgáltatás igénybevételéhez kérjük keressék kereskedelmi 
képviselőinket.

Hadházi Viktor
1117 Budapest, Hengermalom út 47/a.
+36 30 3434152
hadhazi.viktor@resinex.com
www.resinex.hu

ALAPANYAGOK

ÚJDONSÁGOK A MYRESINEX PORTÁLON

A Resinex csoportnál folyamatosan keressük azokat a 
lehetőségeket, ahol fejleszteni tudjuk üzleti folyamata-
inkat, ennek egyik fontos mérföldköve, hogy év elején 
elindítottuk új online alkalmazásunkat, a MyResinex 
portált. Célunk, hogy a fontos információkat az ügyfele-
ink minél gyorsabban megkapják, illetve a kereskedel-
mi folyamatunk minél hatékonyabb legyen.
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Mind az újragondolt könyökműves mechanizmus, mind a szervo-
hidraulikus, mind pedig az elektromosan meghajtott gépek meg-
tekinthetők voltak a kiállításon működés közben. A következő 
gépek kerültek bemutatásra.

BL 520 DK

Ez a típus egy kétlapos gép, szinte teljesen elektromos működte-
téssel, melynek érdekessége, hogy a lakatanyák zárása minden 
gépméret esetében szervomotor hajtásúak, valamint a moz-
gó lap mozgatása is elektromos mechanizmusú. A DK soroza-
tú gépek esetében a záróerő felépítése és a plasztikáló egység 
mozgatása is kizárólag szervohidraulika segítségével történik.

K 2022

BOLE K 2022:  
NEHÉZSÉGEKRE MEGOLDÁSOK – ÚJDONSÁGOK

A hazai tapasztalatok és a K 2022 kiállítás alapján el-
mondható, hogy a világpiaci folyamatok és a regioná-
lis krízisek alapanyagellátási, energetikai problémákat 
idéztek elő minden gyártónál, mellyel párhuzamosan 
szem előtt kell tartani a műanyagipar ökológiai lábnyo-
mának csökkentését is. A fentiek alapján kijelenthető, 
hogy az európai műanyagipar jövője számottevő kihívás 
előtt áll. Az energiahatékonyságot és a különböző ipará-
gak igényeit előtérbe helyezve a BOLE korábbi és új fej-
lesztéseit mutatta be a K 2022 kiállításon.

EKS 360 EKS-CAP

Az élelmiszeripart, valamint 
a csomagolás területét érintő 
problémákra a BOLE egy olyan 
szabadalmaztatott könyök-
műves megoldással állt elő, 
melynek energiahatékonysá-
ga az európai gépgyártók által 
megadott értékekkel felveszi 
a versenyt, a vezérlésének kö- 
szönhetően pedig egyszerűen, 
könnyen kezelhető.
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K 2022

BL 110 FE

Számos műanyagipari alkalma-
zás megköveteli a tisztateret és a 
hozzá megfelelő gépet. Ilyen típu-
sú gép a BL 110 FE is, melynek 
előnye, hogy a könyökmű kiala-
kításnak köszönhetően kis alap-
területtel rendelkezik és a gép 
a záróegységekhez viszonyítva 
magas szerszámokat vagy köny-
nyebb automatizálhatóságot tesz 
lehetővé.

Q-Plast Kft.
www.q-plast.hu 
info@q-plast.hu

Az igényeinek leginkább 
megfelelo polimert kínáljuk.

POLYMERCOACH!YOUR

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG 
Lengyel Zoltán, Mobile: +36 30 5495272, z.lengyel@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com
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MŰANYAGIPAR 2021

ALAPANYAGOK

Magyarország műanyag alapanyag termelése, importja, export-
ja és az ezekből számított látszólagos műanyag-felhasználása 
a főbb polimer típusok és összességében az 1. táblázat szerint 
alakult.

A GAZDASÁG ERŐSÖDÉSE 2021-BEN MAGÁVAL  
HOZTA A MŰANYAGIPAR ELŐBBRE LÉPÉSÉT IS

Buzási Lajosné, farkass gáBor, fekete aLiz

Hagyományainknak megfelelően idén is közzétesszük a  
Magyar Műanyagipari Szövetség jelentését a hazai mű- 
anyagipar elmúlt évi helyzetéről. Az elemzés képet ad a 
hazai műanyagok termelésének, külkereskedelmi forgal-
mának és felhasználásának, feldolgozásának, illetve a 
műanyagokból előállított termékek külkereskedelmi for-
galmának 2021. évi eredményeiről, összehasonlítva azo-
kat az elmúlt évek azonos időszakában megfigyeltekkel.

MAGYARORSZÁG MŰANYAGIPARA 2021-BEN

1. táblázat: Műanyag alapanyagok termelése 2014-2021 között (kt)

Műanyag 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 [%] ’21/’14 [%]

Polietilén 405,2 423,1 350,7 422,4 434,2 393,1 421,2 432,9 102,8 106,8

kis sűrűségű 60,7 59,3 51,5 51,7 53 51,5 54,6 61,1 111,9 100,7

nagy sűrűségű 344,5 363,8 299,2 370,7 381,2 341,6 366,6 371,8 101,4 107,9

Polipropilén 255,9 276,8 246,7 253,8 252 235,9 265 263,3 99,4 102,9

PVC 268,7 283,8 273,2 260,6 284,2 296 301,7 297,9 98,7 110,9

Polisztirol 122,2 115,3 119,7 91,8 115,9 104 114,9 106,1 92,3 86,8

ütésálló 72,1 68,9 71,1 53,2 67,5 62,9 68,3 63,6 93,1 88,2

habosítható 50,1 46,4 48,6 38,6 48,4 41,1 46,6 42,5 91,2 84,8

Amingyanta 36 37,4 35,2 36,6 37,7 37,3 38,6 39,2 101,6 108,9

Epoxigyanta 4,3 4,5 4,2 4,4 4,5 4,5 4,7 4,8 102,1 111,6

MDI 218 234,7 238,4 238,6 209,1 261,8 256,5 262,7 102,4 120,5

TDI 193,3 186,7 201,7 219,9 234,8 223,1 208,5 229,3 110,0 118,6

Egyéb műanyag 43,1 44,8 42,5 44,2 45,5 44,4 46 46,7 101,5 108,4

Összesen 1547 1607 1512 1572 1618 1600 1657 1683 101,6 108,8

Magyarországon 2021-ben 1683 ezer tonna műanyag alap-
anyagot állítottak elő, ami 1,6%-kal több az egy évvel korábbi 
szinthez képest és 8,8%-kal több, mint 2014-ben.

A polietilének gyártása kissé, 2,8%-kal erősödött, ezen belül a 
kis sűrűségű nagyobb mértékben, éppen 12% alatt volt a növe-
kedés mértéke. A polipropilén előállítása csekély mértékben 
csökkent (99,4%), a PVC termelése hasonlóan alig kevesebb 
(98,7%), 263,3 kt-val hozzávetőleg tartja az évek óta megszokott 
mennyiségi szintet. 

A polisztirolok előállítása a két évvel korábbi, gyengébb 2019-
hez képest mutat kis emelkedést (+2%), a viszonylag erősebb 
2020-hoz képest mintegy 8%-kal csökkent (92,3%), a két termék-
féleség, az ütésálló és a habosítható fajták egyforma, ugyanek-
kora mértékben estek vissza.

2021-ben mindkét poliuretán alapanyag termelése nőtt, az 
MDI-é kisebb mértékben, 2,4%-kal, míg a TDI-é 10%-kal, így 
262,7 kt MDI-t (ez az eddigi legmagasabb érték) és 229,3 kt TDI-t 
bocsátott ki a BC Wanhua cég tavaly.

Az egyéb műanyag alapanyagok között jelentős az amin- és az 
epoxigyanta, kisebb mennyiségben termelnek az országban cel-
lulóz alapú műanyagokat, poliamidot és ioncserélő gyantát. Ezen 
anyagok termelése is bővült valamennyit (1. táblázat).

A műanyag alapanyagok hazai termelésének szerkezete és 
típusválasztéka eltér az igényektől. Az import mennyisége 2021-
ben, az előző évihez viszonyítva, 1000,9 ezer tonnáról jelentősen, 
22,9%-kal nőtt 1230,2 ezer tonnára. A behozatal részaránya a 
felhasználáshoz viszonyítva továbbra is magas, legutóbb 4%-kal 
haladta meg azt. 
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A 2014-2021 közötti alapanyag export adatait a 4. táblázat mu- 
tatja be.

A műanyag alapanyagok exportjának mennyisége 2021-ben 
1719,7 ezer tonnára, 97,8%-ra csökkent az előző évihez képest.

Az egyes műanyagok kivitele is – hasonlóan a korábbi évekhez 
– változóan alakult, némelyik valamelyest erősödött, mások visz-
szaestek. A mennyiségileg is meghatározó alapanyagok közül a 
műszaki műanyag alapanyagok (ABS, SAN stb.) kivitele némileg 
növekedett (139%), a PUR alapanyagok exportja pedig 77%-a a 
megelőző évi értéknek.

2009 óta az alapanyag termelés jelentős hányadát, 90% fölötti 
mennyiségét exportáljuk, sőt 2016-tól meg is haladtuk a 100%-
ot (5. táblázat), 2021-ben a – megmaradt import mennyiség kivi-
telével is – az export aránya 102,2%.

A látszólagos műanyag-felhasználás 2021-ben 31,6%-kal, 
898,3 ezer tonnáról 1182,6 ezer tonnára növekedett. Ebből a 100 
ezer tonnát meghaladó újrahasznosított műanyag-felhasználás 
jelentős részt ad, megjegyzendő, hogy nem pontosak a rendelke-
zésre álló adataink.

A látszólagos műanyag-felhasználás a 6. táblázat szerint ala-
kult az elmúlt nyolc évben.

A műanyag alapanyagok látszólagos felhasználásának szá-
mottevő növekedéséből a mennyiségileg meghatározó tételek a 
poliolefinek (polietilén 153,1%, polipropilén 121,9%), a poliszti-
rolok (130,7%) és a PUR alapanyagok (304,9%) visznek jelentős 
részt, bár ez utóbbi adat részben nem korrekt kezelésből adódik 
a KSH részéről.

2. táblázat: Műanyagok importja 2014-2021 között (kt)

Műanyag 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 [%] ’21/’14 [%]

Polietilén 129,1 140,7 143,4 138,6 149,9 158,4 142,9 179,6 125,7 139,1

Polipropilén 108,7 127,9 142,7 144,2 148,6 147,1 120 191,8 159,8 176,4

PVC; por 33,6 31,7 35,4 32,3 31,7 34,4 27,8 26,5 95,3 78,9

PVC; kemény gran. 3 3,8 3,7 4,2 4 4,3 4,4 4,9 111,4 163,3

PVC; lágy gran. 10,4 11,5 12,3 11,6 11,6 9,1 7 7,5 107,1 72,1

PS; ütésálló 19,7 20,7 18,2 16,5 21,2 20,5 18,5 19,5 105,4 99,0

PS; habosítható 19,4 24,5 23 29,1 29,9 36,5 36,5 41,8 114,5 215,5

ABS, SAN stb. 43 44,9 51,3 55 60 65,6 62,5 85,6 137,0 199,1

Poli(vinil-acetát) 16,6 16 16,2 18 18,6 19,7 20,8 23,3 112,0 140,4

Poliakrilátok 27,5 31,2 40,3 39,2 34,1 28 32,3 38,5 119,2 140,0

Poliacetál 4 3,3 3,9 4,6 5,1 5 5,7 7,3 128,1 182,5

Epoxigyanta 4 4,5 5,2 5,8 5,6 6,3 5,9 7,9 133,9 197,5

Polikarbonát 37,5 37,5 46,9 49,7 56,4 59,1 63,3 80,7 127,5 215,2

PET 70,9 75 81,9 82,9 88,3 87,7 98,5 107,9 109,5 152,2

Telítetlen poliészter 5,5 5,4 6,9 7,6 6,4 6,4 7,1 8,9 125,4 161,8

Egyéb poliészter 13,8 15,8 17,4 16,3 19,7 22,5 20,4 21,6 105,9 156,5

Poliamid 38 39,7 48,3 46,6 49,7 45,1 37,9 42,3 111,6 111,3

Egyéb gyanta 73 77 68,6 69,8 60,3 62,8 56,9 70,1 123,2 96,0

PUR alapanyag 9,8 9,8 10,3 25,3 41,3 25 83,4 36,6 43,9 373,5

Cellulóz alapú 4,4 5,2 5,6 6 5,8 5,8 6,6 7,6 115,2 172,7

Ioncserélő gyanta 0,5 1,1 1,1 1,2 1,1 1,2 1,3 1,4 107,7 280,0

Egyéb műanyag 99,2 136 154,5 184,8 201,8 205,4 141,2 218,9 155,0 220,7

Összesen 771,6 863,2 937,1 989,3 1051,1 1055,9 1000,9 1230,2 122,9 159,4

3. táblázat: Alapanyag import a (látszólagos) felhasználás arányában 2010 és 2021 között

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Import (kt) 625,2 672,2 709,3 748 771,6 863,2 937,1 989,3 1051,1 1055,9 1000,9 1230,2

Felhasználás (kt) 715,8 740,1 785,8 815,8 850,9 925,5 935,6 970,7 1050,3 985,8 898,3 1182,6

% 87,3 90,8 90,3 91,7 90,7 93,3 100,2 101,9 100,1 107,1 111,4 104,0

5. táblázat: Alapanyag export a termelés százalékában 2014-2021 között

2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Export (kt) 1467,4 1544,8 1513,8 1590,9 1618,7 1670,2 1759,7 1720,5

Termelés (kt) 1546,7 1607,1 1512,3 1572,3 1617,9 1600,1 1657,1 1682,9

% 94,9 96,1 100,1 101,2 100,0 104,4 106,2 102,2
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MŰANYAG-FELDOLGOZÁS MAGYARORSZÁGON 2021-BEN

A MŰANYAG-FELDOLGOZÁS GAZDASÁGI KÖRNYEZETE

A műanyagipar és ezen belül elsősorban a műanyag-feldolgo-
zóipar változatlanul tipikus háttéripar. Növekedése és lehetőségei 
szoros összefüggésben vannak a gazdasági környezettel, a kibo-
csátott termékek nagy része nem önálló termékként jelenik meg 
a mindennapi életben, hanem mint alkatrészek, részegységek. 
Örvendetes ugyanakkor, hogy a beszállítói fejlődés következtében 

egyre több feldolgozó értékesít egyre összetettebb alkatrészeket, 
egységeket. Összességében, a műanyagipar szerepe és helye az 
ipar és ezen belül a vegyipar egészében nettó árbevétel szerint a 
7. táblázat szerint alakult.

A bemutatott évek adatai alapján, a műanyagipar értékben 
kifejezett növekedésének mértéke 2015-ben messze megelőz-
te az ipar egészének, valamint a vegyipar növekedését mind 
az alapanyag termelés, mind a műanyag-feldolgozás tekinte-
tében. 2016-ban a műanyagiparon belül a műanyag-feldolgo-
zóipar növekedése majd 7%-kal nagyobb volt, mint a műanyag 

4. táblázat: Műanyagok exportja 2014-2021 között (kt)

Műanyag 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 [%] ’21/’14 [%]

Polietilén 387 408,4 357,5 424,1 415,6 371,7 387,2 403,4 104,2 104,2

Polipropilén 186,7 206,5 204,3 216,2 211 206 219,2 229,5 104,7 122,9

PVC; por 232,3 240,1 245,4 223,9 252,2 259,1 263,5 254,8 96,7 109,7

PVC; kemény gran. 3,9 5,1 4,9 4,6 3,3 2,9 3,5 5 142,9 128,2

PVC; lágy gran. 10,8 12,8 10,2 10,1 9,7 10,4 12,8 10,6 82,8 98,1

PS; ütésálló 63,1 66,8 66,7 54,5 66,5 59 64,4 64,1 99,5 101,6

PS; habosítható 43,3 41,4 43,1 31 38,8 30,4 42,4 36,5 86,1 84,3

ABS, SAN stb. 32 29,2 18,1 29 36,1 37,7 53,1 73,8 139,0 230,6

Poli(vinil-acetát) 1,2 1,1 1,4 1,1 1,2 1,2 1,2 1,9 158,3 158,3

Poliakrilátok 3,9 4,3 3,6 2,7 3 2,9 3,5 3,6 102,9 92,3

Poliacetál 0,3 0,3 0,2 0,4 0,2 0,2 0,3 0,3 100,0 100,0

Epoxigyanta 0,9 1,1 1,3 1,4 1,4 1,3 1,3 1,6 123,1 177,8

Polikarbonát 24,9 27,9 27,9 41,3 41,4 47,6 57,3 60,5 105,6 243,0

PET 11,8 13,1 12,6 17 16,4 4,3 4,6 8,9 193,5 75,4

Poliamid 2,6 2,9 3,3 4,2 3,6 4 3,4 4 117,6 153,8

Egyéb gyanta 31 30,9 27,1 17,1 22,8 25,6 35,9 44,7 124,5 144,2

PUR alapanyag 397 407,6 431,5 448,4 442,2 518,2 540,8 416,4 77,0 104,9

Cellulóz alapú 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1 0,8 0,6 0,9 150,0 300,0

Ioncserélő gyanta 0,1 0,4 0,6 1,2 1,2 1,7 0,9 0,5 55,6 500,0

Egyéb műanyag, hulladék 34,3 44,6 53,7 62,1 51,9 84,7 63,2 98,7 156,2 287,8

Összesen 1467,4 1544,7 1513,5 1590,5 1618,6 1669,7 1759,1 1719,7 97,8 117,2

6. táblázat: Látszólagos műanyag-felhasználás 2014-2021 között (kt)

Műanyag 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 [%] ’21/’14 [%]

Polietilén 147,3 155,4 136,6 136,9 168,5 168,2 136,6 209,1 153,1 142,0

Polipropilén 177,9 198,2 185,1 181,8 189,6 192,9 185,1 225,6 121,9 126,8

PVC 68,7 75,4 64,1 70,1 66,3 71,3 75,1 69,6 92,7 101,3

Polisztirol 54,9 52,3 51,1 51,9 61,7 60,9 51,1 66,8 130,7 121,7

ABS, SAN stb. 11,0 15,7 33,2 26,0 23,9 31,1 9,4 12,8 136,2 116,4

Poliakrilát 23,6 26,9 36,7 36,5 31,1 25,1 28,8 34,9 121,2 147,9

Polikarbonát 12,6 9,6 19,0 8,4 15,0 11,5 6,0 20,2 336,7 160,3

Poliacetál 3,7 3,0 3,7 4,2 4,9 4,8 5,4 7,0 129,6 189,2

PET 59,1 61,9 69,3 65,9 71,9 83,4 93,9 99,0 105,4 167,5

Poliésztergyanta 5,5 5,3 6,6 7,2 6,3 5,9 6,5 8,5 130,8 154,5

Epoxigyanta 7,4 7,9 8,1 8,8 8,7 9,5 9,3 11,1 119,4 150,0

PUR alapanyag 24,1 23,6 18,9 35,4 43,0 40,4 36,8 112,2 304,9 465,6

Poli(vinil-acetát) 15,4 14,9 14,8 16,9 17,4 18,5 19,6 21,4 109,2 139,0

Egyéb műanyag 239,7 275,4 288,4 320,7 342,0 262,3 234,7 284,4 121,2 118,6

Összesen 850,9 925,5 935,6 970,7 1050,3 985,8 898,3 1182,6 131,6 139,0
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alapanyaggyártás összes nettó árbevételének növekedése. 2017 
után 2018-ban ismét a vegyipar egésze növekedett erősebben 
a műanyagiparhoz képest. A 2019-es év sajnos nagy vissza-
esést hozott az alapanyaggyártás árbevételét tekintve, mert 
nagyon alacsonyak voltak a nemzetközi árak. 2020, a járvány 
első éve szintén tovább gyengítette az egész gazdaságot, benne 

A 2. ábrán a vegyipari ágazat szerkezetét mutatjuk be az ipa-
ri tevékenység összes nettó árbevétele alapján kimutatott KSH 
adatok alapján.

A műanyagok előállítása és felhasználása hosszabb távon – 
1970 és 2021 között – a 3. ábra szerint alakult. Jól látható, hogy 
az 1992. évi mélypont után a műanyagokból előállított termékek 
mennyisége folyamatosan növekedett, majd ez a növekedés a 
2008-as válság hatására megtört, viszont 2009-ben és 2010-
ben megindult a visszakapaszkodás. 2011-2012-ben csak az 
elméleti feldolgozási szám csökkent, a gyakorlatban nagyobb 

a műanyagipart is. Ezt követően viszont 2021-ben a merede-
ken növekedő alapanyagárak és a bővülő gazdasági környezet 
következtében a vegyipar és a műanyagipar is jelentős terme-
lési érték növekedést ért el, ezen belül az alapanyaggyártásé 
164,5%-ra, a feldolgozói tevékenység árbevétele 130%-ra nőtt.

tömegű termékkibocsátás történt, valószínűleg a magasabb 
arányú hulladékfeldolgozás miatt. 2013-ban, 2014-ben és 
2015-ben ismét bővülést tapasztaltunk. 2016-ban a látszóla-
gos felhasználás 1,1%-os mértékű elméleti bővülést mutatott, 
a gyakorlatban pedig hasonlóan alakult, mint a korábbi évek-
ben, 2%-os erősödést mértünk a visszaérkezett adatok alap-
ján. 2017-től mindkét ágon további erősödés volt tapasztalható. 
A 2019-es és 2020-as évek visszaesést hoztak a látszólagos 
felhasználás területén, míg ezek a mutatók némileg javultak 
2021-ben.

7. táblázat: Műanyagipar helye az iparban nettó árbevétel alapján (Forrás: KSH)

Ipari tevékenység
2001 2010 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 ’21/’01

Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft Mrd Ft % %

Ipar 13358 21448 23141 23576 25444 27378 30395 32651 35488 34660 32615 38504 118,1 288,2

Vegyipar 1804 3900 4977 4902 4703 4938 4686 5235 6053 5996 5594 7733 138,2 428,7

Műanyagipar 589 1186 1432 1612 1645 1875 1835 1997 2239 2237 2130 3089 145,0 524,4

Alapanyag 243 579 748 922 883 982 913 1014 1111 936 924 1520 164,5 625,5

Feldolgozás 346 607 684 694 756 893 922 984 1128 1301 1206 1569 130,1 453,5

Műanyagipar részesedése az iparból 4,4% 5,5% 6,2% 6,8% 6,5% 6,8% 6,0% 6,1% 6,3% 6,5% 6,5% 8,0%

1. ábra: Műanyagipar részaránya az iparban termelési érték alapján (2001-2021)

3. ábra: A műanyag alapanyagok termelése és felhasználásának alakulása Magyar-
or szágon 1970 és 2021 között

2. ábra: A vegyipar szerkezete, benne a műanyagiparral, 
a 2021. évi KSH adatok alapján
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MŰANYAG-FELDOLGOZÁS 2021-BEN A  
BEÉRKEZETT ADATSZOLGÁLTATÁS ALAPJÁN

A jelenlegi munka alapját 385 cégtől származó 
adatok jelentik, a 2021-es év – akárcsak a 2020-
as – egyes nagyobb nemzetközi cégeknél erőteljes 
növekedést hozott – főleg a csomagolóanyagok-
nál –, a kisebbeknél viszont nagyobb visszaesés 
volt tapasztalható, és történt jó pár cégbezárás 
is. 2021-ben a megelőző évhez képest mintegy 
1,5%-os feldolgozási növekedést tapasztaltunk. 
A látszólagos felhasználásnál nagyobb érték a 
hulladék visszadolgozás növekedésével magya-
rázható. Az adatok részben hiányosan állnak csak 
rendelkezésünkre, így az idei összefoglaló érté-
kelésünk főként adatokat tartalmaz, kisebb mér-
tékben kommentáljuk a bemutatott táblázatokat, 
diagramokat.

A cégek nagyság szerinti megoszlását és a fel- 
dolgozott mennyiségben való részesedését mu- 
tatja a 8. táblázat.

A 9. táblázat mutatja a mennyiség szerinti 16 legnagyobb céget 2019-ben, 
2020-ban és 2021-ben.

A legnagyobb vállalatok listáját összehasonlítva az előző éviekével a szoká-
sos képet láthatjuk. Az első négy helyen álló cégek harmadik éve ugyanazok, 
jól őrzik a pozíciójukat, a továbbiaknál kisebb cserélődés volt tapasztalható. 

4. ábra: A műanyag-feldolgozás mennyiségének és az egymást követő évek láncin-
dexeinek alakulása 1998 és 2021 között

   

8. táblázat: Műanyag-feldolgozó cégek nagyság szerinti megoszlása

Vállalatnagyság 2019 2020 2021

Gyártott termék évente Cégek száma Mennyiség (kt) % Cégek száma Mennyiség (kt) % Cégek száma Mennyiség (kt) %

>10000 t 25 545,8 51,6 23 499,8 48,6 24 528,2 52,2

5000-10000 t 28 209,9 19,8 28 212,8 20,7 26 192,4 19,0

2000-5000 t 48 145,9 13,8 50 147,3 14,3 49 145,8 14,4

> 2000 t összesen 101 901,6 85,2 101 859,9 83,6 99 866,4 85,7

1000-2000 t 61 89 8,4 69 99,7 9,7 63 79,3 7,8

500-1000 t 55 41,3 3,9 56 40,5 3,9 52 37,5 3,7

> 500 t összesen 217 1031,9 97,5 226 1000,1 97,2 214 983,1 97,2

<500 t 154 26,6 2,5 171 28,4 2,8 170 28,1 2,8

Adatszolgáltatók 371 1058,5 100,0 397 1028,5 100,0 384 1011,3 100,0

9. táblázat: A feldolgozott műanyag mennyiségek szerinti legnagyobb 16 cég 2019-ben, 2020-ban és 2021-ben

Műanyag-feldolgozás 2019 Műanyag-feldolgozás 2020 Műanyag-feldolgozás 2021

1 JÁSZ-PLASZTIK Kft. 1 PRYSMIAN MKM Kft. 1 JÁSZ-PLASZTIK Kft.

2 PRYSMIAN MKM Kft. 2 JÁSZ-PLASZTIK Kft. 2 PRYSMIAN MKM Kft.

3 TAGHLEEF INDUSTRIES Kft. 3 TAGHLEEF INDUSTRIES Kft. 3 TAGHLEEF INDUSTRIES Kft.

4 LEGO Manufacturing Kft. 4 LEGO Manufacturing Kft. 4 LEGO Manufacturing Kft.

5 RESILUX Hungaria Kft. 5 TAMA Hungary Kft. 5 TAMA Hungary Kft.

6 EPACK/TAMA 6 RESILUX Hungaria Kft. 6 RESILUX Hungaria Kft.

7 ONGROPACK Kft. 7 PIPELife Kft. 7 PIPELife Kft.

8 PIPELife Kft. 8 ONGROPACK 8 ONGROPACK Kft.

9 Vitafoam Mo. Kft. 9 Vitafoam Mo. Kft. 9 Vitafoam Mo. Kft.

10 Coveris Rigid Kft. 10 Paccor Hungary Kft. 10 ReMat Zrt.

11 GRABOPLAST Zrt. 11 ALPLA Kft. 11 Paccor Hungary Kft.

12 ALPLA Kft. 12 BERICAP Bt. 12 BERICAP Bt.

13 BERICAP Bt. 13 EUROFOAM 13 ALPLA Kft.

14 ReMat+Recplast 14 GRABOPLAST Zrt. 14 Propex Furnishing Solutions Kft.

15 EUROFOAM 15 RE-MAT+Recplast 15 NEVEON Hungary Kft. - volt EUROFOAM

16 CSI Hungary Kft. 16 Lajosmizsei Folplast Kft. 16 Lajosmizsei Folplast Kft.
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Megtartotta 4. helyét a LEGO Manufacturing Kft. is és újra megje-
lent ebben a körben a PROPEX Fabric Kft. (14.), egyébként pedig 
kisebb-nagyobb átrendeződések történtek.

A hazai ipar koncentrációját továbbra is jól mutatja – többek 
között a vírus válság hatásaként is –, hogy évek óta 25 körül van 
a legnagyobb cégek száma (a tízezer tonnán felüli felhasználást 
mutatók), 2021-ben is a feldolgozott mennyiségnek már több 
mint felét, 52,2%-át képviselték, és a >2000 t 101 cég már össze-
sen a 85,7%-át. Ezek a számok a tavalyi évben enyhe emelke-
dést mutatnak a nagy cégek részarányát illetően.

A MŰANYAG-FELDOLGOZÁS ALAKULÁSA TEVÉKENYSÉGEK 
SZERINT

A HAZAI MŰANYAG-FELDOLGOZÁS ALAKULÁSA 
TERMÉKCSOPORTONKÉNT

A hazai feldolgozott mennyiség összességében termékcsopor- 
tonként a 10. táblázat szerint alakult a 2013 és 2021 közötti 
években.

A műanyag-feldolgozás egészének növekedése – tonnában – 
saját felmérésünk szerint 2013 és 2021 között bő 26% volt. A 2021. 
évi feldolgozás – a saját gyűjtésünk szerint – 2,1%-kal magasabb 
volt az egy évvel korábbinál a bemutatott időszak második legma-
gasabb értékeként.

Kissé részletesebben vizsgálva a 2021. évi statisztikai számo-
kat, az adatok az alábbiakkal egészíthetők ki: 

• Az elmúlt időszakban az egyik legdinamikusabban bővülő 
szakterület a fröccstermékek gyártása, elsősorban a nagyértékű 
műszaki cikkek, autóalkatrészek gyártása volt. 2007 óta töretle-
nül növekedett a fröccstermékek mennyisége. 2009-óta a legna-
gyobb cikkcsoporttá vált ez a területe a műanyag-feldolgozásnak. 

• A fóliagyártás a korábbi időszakban a műanyag-feldolgozás 
hol első, hol második legnagyobb volument jelentő területe volt, 
az utóbbi kilenc évben – a járműgyártás felfutása óta – a máso-
dik helyre került. A mennyiségi változásban itt csekély, 1,5%-
os visszaesést látunk 2020-hoz képest, bár ennek kis mértéke 
miatt azt változatlannak is kezelhetjük, figyelembe véve a ren-
delkezésre álló adatokat, illetve azok reprezentativitását. 

• A műanyagpadló gyártás 2008 végéig a műanyag-feldolgo- 
zóipar sikertörténetének számított, majd a gazdasági válság 
építőipari vonatkozása 2011-ben visszaesést idézett elő e ter-
mékcsoportnál. 2016 után 2017-ben sikerült erőteljes növeke-
dést elérni. Ezt követően a 2018-as év több nehézséget hozott 
az egyetlen hazai padlógyártó cég életében, így nagyobb visz-
szaesést szenvedett el a termék. A 2019-es év ismét kis javulást 
eredményezett a 3,1%-os többlettel. A 2020-as év ismét gyengü-
lést hozott 16%-os mennyiségi mértékben, viszont a termékfej-
lesztés területén intenzíven dolgozó cég 2021-ben szinten tudta 
tartania termelését.

MŰANYAG-FELDOLGOZÁS POLIMER TÍPUSONKÉNT

A 11. táblázat a nagy tömegben gyártott és a műszaki műanyagok 
feldolgozási adatait mutatja a vizsgált időszakban. 2021-ben az 
előző évhez képest változóan a kommersz alapanyagok némelyi-
kénél kisebb csökkenést, másoknál hasonló mértékű növekedést 
tapasztaltunk (lásd még a 11. táblázat után). A műszaki műanyagok 
felhasználása követte a nemzetközi trendet, feldolgozásuk meny-
nyisége összességében 2021-ban a többi alapanyaghoz hasonlóan 
csökkent, az előző évi felhasználást 8300 tonnával múlta alul.

A hazai adatokat összevetve a 2020. évi értékekkel két anyagtí-
pus jelentősebb növekedése mutatkozik, a PE-HD (amely 105.6 
kt-ról (2020) 117,7 kt-ra növekedett (2021). Emellett a PET hazai 
felhasználása 2020-ban 89,8 kt-ról 2021-ben 98.8 kt-ra nőtt.

POLIETILÉNEK

Kis sűrűségű polietilén (12. táblázat)
A magyar statisztika jelenleg még nem különíti el precízen a 
hagyományos kis sűrűségű és a korszerűbb, lineáris kis sűrűségű 
polietilénből gyártott termékeket. Összességében a felhasználás 
csökken, a vizsgált időszak a legalacsonyabb mennyiséget mutat-
ja 2018 óta.

• Változatlanul meghatározó cikkcsoport a fólia, de továbbra 
is csökkenő mennyiségben. Az összes gyártás kb. 70%-a cso-
magolóanyag, jelentős továbbá az egészségügyi és a mezőgaz-
dasági felhasználás is.

10. táblázat: A műanyag-feldolgozás termékcsoportonként 2013 és 2021 között (kt)

Termékek 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 részarány [%] cégek száma*

Fröccstermék 243 261 294 308 318 328 326 322 328 31,8 213

Fólia 179 193 195 198 205 224 220 211 208 20,1 64

Üreges test 89 94 101 110 115 113 120 112 110 10,7 42

Egyéb (szál, tubus, üvegszálas stb.) 69 84 97 98 101 96 102 95 103 9,9 43

Hab 75 87 95 98 113 117 126 121 106 10,3 30

Kábel/huzal 53 57 59 56 57 60 58 57 63 6,1 4

Cső 46 58 50 38 40 47 51 51 50 4,8 30

Lemez 32 28 28 28 28 27 28 29 38 3,7 14

Padló 21 20 18 20 28 18 19 16 16 1,5 1

Profil 9 7 7 7 8 9 8 15 11 1,1 19

Mindösszesen 817 889 944 961 1013 1039 1058 1029 1033 100

* Egy cég többfajta terméket is gyárt.
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• A fröccstermékek mennyisége kissé növekedett az előző évi-
hez képest, nem is nagyon jellemző, hogy fröccsöntésre használ-
ják ezt az anyagot. 

• A kábelipari felhasználásban továbbra is ingadozás látható, 
2021-ben ismét csökkenés volt tapasztalható.

Nagy sűrűségű polietilén (13. táblázat)
2021-ben általános erősödést tapasztaltunk, legnagyobb növeke-
dést a hazai építőipar élénkülésének hatására a csőgyártás mu- 
tatja bő 36%-os emelkedéssel. Összességében 11,5%-os bővülést 
mértünk ennél az alapanyagnál 2020-hoz képest.

POLIPROPILÉN (14. TÁBLÁZAT)

2021-ben 0,7%-os csökkenéssel, azaz lényegében a korábbiakkal 
megegyező szinten szerepel ez a meghatározó anyag, továbbra is 
ez a polimer a legnagyobb részesedésű a feldolgozásban a 22,8%-
kal, ez a világ és Európa műanyagiparában is így alakul. Számos 
termékcsoport számai stabil mennyiségeket jeleznek.

• A PP alapú termékeknél a két legfontosabb cikkcsoport a 
fröccstermékek és a fóliák. A fröccstermékek összes mennyi-
sége 3,5%-os csökkenést követően visszatért a 2019-es szintre. 

• A háztartási műanyag cikkek előállításában felhasznált PP 
továbbra is jelentős, ez 8 %-kal növekedett.

A szakértők a PP felhasználás dinamikus bővülését prog-
nosztizálták bő 10 évvel ezelőtt, ez a tendencia Magyarországon 
is bekövetkezett, 2012-höz képest 14%-os bővülést értünk el a 
PP alkalmazás területén.

PVC

Kemény PVC (15. táblázat)
A kemény PVC felhasználása 2012 és 2021 között változó képet 
mutatott, a korábbi évekhez képest mindenképpen alacsonyabb 
értékekkel, hiszen a gazdasági válság éveit éltük. Ebben óriási 
szerepet játszott a piaci – főleg az építőipari – igények (csövek, 

profilok) nagyfokú visszaesése. 2021-ben bő 11%-kal tovább 
csökkent a feldolgozott mennyiség az előző évhez képest.

• Magyarországon az ablakprofil gyártása 28%-kal tovább 
csökkent 2020-hoz képest.

• Hasonlóan, a gyártott csövek mennyisége is számottevően, 
ugyancsak 28%-kal csökkent 2020-hoz képest.

11. táblázat: Magyarország műanyag-feldolgozása főbb polimer típusok szerint 2013-2021 között

Év 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Műanyag kt % kt % kt % kt % kt % kt % kt % kt % kt %

Nagy tömegben gyártott műanyagok

K-PVC 58 7,1 61,4 6,9 53,1 5,6 48,5 5 50,6 5 54,7 5,3 58,5 5,5 63,8 6,2 56,6 5,5

L-PVC 70 8,6 72 8,1 74,2 7,9 73 7,6 82,8 8,2 74,5 7,2 73,8 7 70,7 6,8 69,3 6,7

PE-LD 111 13,6 114 12,9 122,6 13 123 12,7 128,6 12,7 134,8 13 133,2 12,6 139,2 13,5 131,1 12,7

PE-HD 79 9,7 86,7 9,8 93,4 9,9 88,6 9,2 96,6 9,5 98,8 9,5 99,4 9,4 105,6 10,2 117,7 11,4

PP 184 22,5 193 21,7 210,4 22,3 214 22,2 220,8 21,8 233,5 22,5 227,1 21,5 236,3 22,9 235,3 22,8

PS 57 7 62,5 7 68 7,2 67,4 7 73,1 7,2 75,5 7,3 74,7 7,1 70,9 6,9 68,3 6,6

PET 73 9 84,2 9,5 91,8 9,7 102 10,6 108 10,6 110,8 10,7 115,7 10,9 89,8 8,7 98,8 9,6

Műszaki műanyagok

ABS 32 4 38,2 4,3 41 4,3 55 5,7 47,5 4,7 49,3 4,7 52,5 5 52,3 5,1 47,7 4,6

PA 23 2,9 25,6 2,9 33,9 3,6 33,1 3,4 26,6 2,6 37,7 3,6 34,4 3,3 32,2 3,1 29,3 2,8

PBT 9,9 1,2 10 1,1 10,6 1,1 15,1 1,6 11 1,1 13,3 1,3 13,1 1,2 12,6 1,2 13,7 1,3

PC 17 2,1 23,1 2,6 26 2,8 23,7 2,5 20,9 2,1 23,7 2,3 23,2 2,2 11,7 1,1 10,4 1,0

PC/ABS 5,8 0,7 3,6 0,4 4,5 0,5 5 0,5 5,9 0,6 6,1 0,6 7,7 0,7 20,0 1,9 18,7 1,8

POM 3 0,4 2,6 0,3 3,4 0,4 3,6 0,4 6,5 0,6 4,9 0,5 4,4 0,4 4,3 0,4 5,0 0,5

12. táblázat: PE-LD feldolgozás 2012-2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Fólia 71,5 78,3 81,3 83 85,1 86,2 94,4 96,4 93,4 84,9

Kábelbevonat 4 3,9 4,2 4,6 4,2 4,6 5,5 2,4 5,4 4,2

Fröccstermék 9,3 10,2 10 10,3 9,4 12,5 10,2 10 10 11,8

Egyéb 19,3 17,7 18,7 24,7 24 25,4 24,7 24,4 30,5 30,2

Összesen 104,1 110,8 114,2 122,6 122,7 128,7 134,8 133,2 139,3 131,1

13. táblázat: PE-HD feldolgozás 2012-2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Cső 13,5 14,3 20,9 20 14,3 14,9 15,9 18,2 18,2 24,8

Fröccstermék 17,8 24 23,5 25,5 26,9 29,2 29,5 30,5 25,6 27,7

Üreges test 15 16,6 16,4 19,3 21,2 21,6 21,1 23 25,5 27,2

Fólia 19,5 21 22,7 24,8 22,4 24,7 30 25,3 31,2 35,3

Egyéb 3 3 3,2 3,8 3,8 6,1 2,3 2,4 5,2 2,7

Összesen 68,8 78,9 86,7 93,4 88,6 96,5 98,8 99,4 105,7 117,7

14. táblázat: PP feldolgozás 2012-2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Fröccstermék 80,2 80,9 89 98,6 104 104 118,1 119 123,5 119,2

Fólia 58,1 60,5 62 56,4 54,3 60,4 60,8 59,2 62,6 64,3

Lemez 8,3 8,5 7,6 7,4 5,4 5,5 4,3 3,7 4,6 4,71

Üreges test 1 2,4 2,6 3,9 1,5 3,3 2,7 2,5 4,4 2,1

Egyéb 30,4 31,4 31,6 44,1 48,4 47,4 47,6 42,7 41,7 45,1

Összesen 178 183,7 192,8 210,4 214 221 233,5 227,1 236,8 235,3
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Lágy PVC (16. táblázat)
A lágy PVC termékek mennyisége 2021-ben összességében válto-
zatlan szinten zárta az évet 2020-hoz képest.

A Graboplast Zrt. sikeres beruházásainak és hatékony piaci 
munkájának eredményeként a padlógyártásban 2021-ben szin-
ten tartotta gyártását.

POLISZTIROL (17. TÁBLÁZAT)

Az értékelésben együtt szerepeltetjük az összes polisztirol 
típust. A hazai PS feldolgozás az elmúlt néhány évben eléggé 
hullámzó képet mutatott. A polisztirolokból előállított termékek 
volumenének alakulását a 17. táblázatban mutatjuk be.

• A lemez és fólia termékek mennyisége számottevően, 36%-
kal növekedett 2020-hoz képest.

• Ugyanakkor, a habtermékek mennyisége 21%-kal csökkent, 
vélhetően részben a hazai PS gyártás csökkenése folytán is.

Az építőipar teljesítményének növekedésével, az otthonfel-
újítási program révén remélhetőleg bővülésre lehet számítani, 
mert a felújításokra, utólagos házszigetelésekre fennmaradnak 
a támogatások, folytatódnak a lakásépítések és a felújítások.

POLI(ETILÉN-TEREFTALÁT) (18. TÁBLÁZAT)

Hazánkban a PET döntő többségéből palack készül, azaz üdítői-
talos, ásványvizes, más élelmiszeripari italok és termékek cso-
magolása történik. Az adatszolgáltató cégek 2021-ben – a meg-
előző év visszaesése után – 10%-kal növelték termelésüket.

MŰSZAKI MŰANYAGOK (19. TÁBLÁZAT)

A felhasznált mennyiségekről – ezek döntő többsége import-
ból származik – joggal feltételezzük, hogy ezeket valójában fel 
is dolgozzák. A műszaki műanyagok feldolgozása a nemzetkö-
zi trendnek megfelelően összességében 2021-ben is csökkent, 
7,1%-kal 2020-hoz képest.

• Továbbra is sok kis cég dolgoz fel ilyen anyagokat, ezek vi- 
szont jellemzően nem szolgáltatnak adatokat.

• Az adatszolgáltatók sok esetben nem adták meg az egyéb 
soron szereplő anyagok részletes bontását.

A MŰANYAG TERMÉKEK FELHASZNÁLÁSI TERÜLETEINEK 
BEMUTATÁSA

A termékek felhasználás szerinti besorolását szokásosan az adat-
szolgáltató feldolgozó vállalatok adatai alapján végeztük el. A fel- 
használási terület nem fedi pontosan egymást, de a vámtarifa-
szám szerinti besorolás nem bontható a felhasználási cél szerint, 
így ettől a korrekciótól kénytelenek vagyunk eltekinteni. Az egymás 
utáni években minden esetben a fenti gyakorlatot folytattuk, és a 
számok jól követik a nemzetközi gyakorlatot is. A hazai felhasz-
nálás megoszlása nagyon hasonló a nemzetközi statisztikákhoz, 
meghatározó a csomagolóipar, jelentős az építőipar, a továbbiak 
részaránya relatíve kisebb (5. ábra).

15. táblázat: Kemény PVC termékek gyártása 2012 -2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Cső 19,7 25,5 30 22,6 15 17,4 22,6 24,7 24,6 17,8

Fólia 11,9 11,8 11,4 11,3 11,6 10,7 11,6 11,5 10,1 10,4

Profil 6,9 7,4 5,3 4,6 5,6 6 6,6 6,3 12,2 8,8

Lemez 9,9 11 12 12,6 12,9 12,6 11,3 12 13 15,4

Fröccstermék 1,2 1,4 1,5 1,5 1,6 2 1,9 2,2 2,4 2,3

Egyéb 0,5 0,6 1,2 0,5 1,8 1,8 0,7 1,8 1,6 1,9

Összesen 50,1 57,7 61,4 53,1 48,5 50,5 54,7 58,5 63,9 56,6

16. táblázat: Lágy PVC termékek gyártása 2012-2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Kábelbevonat 39,5 42,4 44,5 46,9 43,4 43,8 45,5 43,7 42,9 43,2

Padló 20,3 20,8 19,6 18,1 19,2 28,1 18,2 18,8 15,8 15,6

Fólia 2,9 3,1 3,9 4,9 5,6 6 6,2 6,3 4,5 4,4

Egyéb 3,9 3,9 4 4,3 4,9 4,9 4,6 5 6,8 6,1

Összesen 66,6 70,2 72 74,2 73 82,8 74,5 73,8 70 69,3

17. táblázat: PS feldolgozás 2012-2021 között (kt)

Termékek 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Lemez és fólia 19,7 12,9 9,1 9,2 10,9 10,3 11,2 13 12,9 17,6

Fröccstermék 23,2 21,1 20,9 22,9 17,3 19,6 18,1 12,1 10,8 13,6

Hab 30,2 22,9 31,3 35 37,9 42,1 45,7 48,2 45,9 36,2

Egyéb 0,1 0 1,2 1,2 1,3 1,1 0,5 1,4 1,3 0,8

Összesen 73,2 56,9 62,5 68 67,4 73,1 75,5 74,7 70,9 68,2

18. táblázat: PET feldolgozás 2012-2021 között (kt)

2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20 
[%]

’20/’11 
[%]

68 69,3 73,7 91,8 102 108 110,8 115,7 89,8 98,8 110,0 149,5

19. táblázat: Műszaki műanyagok felhasználása 2012-2021 között (kt)

Típus 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 ’21/’20%

ABS, SAN 38,8 33,4 41,6 44,3 59,6 51,7 50,6 53,2 53,2 48,7 91,5

PC+blend 25,9 23,2 26,9 30,7 28,6 28,2 29,8 31 31,7 30,0 94,5

POM 3,2 3 2,6 3,4 3,6 6,5 4,8 4,4 4,3 5,0 116,5

PA 20,6 23,4 25,6 33,9 33,5 26,6 37,7 34,4 32,2 29,3 90,9

Összesen 88,5 83 96,7 112,3 125,3 113 122,9 123 121,4 112,9 93,0

Csomagolás
39%

E+E ipar
8,7%

Egyéb
8,6%

Bútoripar
5,8%

Mezőgazdaság
3,6%

Háztartási cikk
4,9%

Sport, játék
4,2%

Építőipar
15,2%

Járműipar
10%

5. ábra: Műanyag termékcsoportok  
gyártása 2021-ben Magyarországon
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ÖSSZEFOGLALÁS

A 2021-ben előállított műanyag termékek mennyisége – saját 
adatgyűjtésünk alapján – 2,1%-kal növekedett 2020-hoz képest. 
Az elméleti műanyag-felhasználás jóval nagyobb emelkedést 
mutatott, +22,1%-ot, ezt valószínűleg az egyre növekvő hulla-
dék-visszadolgozás okozhatta. Továbbra is új, korszerűbb tech-
nológiákat vezettek be a feldolgozásba, ezzel növelve a termékek 
műszaki színvonalát, továbbra is jelentős mennyiségű a nagy-
értékű műszaki műanyagok felhasználása. Az ágazat, mint hát-
téripar – a KSH adatok alapján – értékben is növekedett a tavalyi 
évhez képest, amely a kis mennyiségi növekedés mellett egyértel-
műen a jelentősen dráguló alapanyagok miatt következhetett be. 

2021-ben a két ágazatunk közül a műanyag-feldolgozás ért 
el némileg nagyobb árbevételt (alapanyag gyártás 1520 MdFt, 
feldolgozás 1569 MdFt), ugyanakkor a növekedést tekintve – a 
2020-as számottevő visszaesést követően – az alapanyag gyár-
tásé 164,5%-ra, a feldolgozói tevékenység árbevétele – harma-
dik évi bővülés révén – 130%-ra nőtt.

További bővülésre is van lehetőség az ágazatban, hiszen – 
más, meghatározó beruházások mellett – folytatódik a LEGO és 
a német BMW csoport növekedése is. A járvány alatti és utáni 
gazdasági helyreállítás keretében több műanyag egészség-
ügyi termék hazai előállítása is megindult (pl. arcvédőmaszkok, 
védőruhák anyagának előállítása, lélegeztető berendezések, 
injekciós fecskendők stb.). A pályázatokon feldolgozó-kapacitás 
bővítésről számolhattunk be mind a kis- és középvállalkozások-
nál, mind a nagy nemzetközi tulajdonú műanyagos cégeknél. 

Az egyszer használatos termékek korlátozásának, tiltásának 
hatályba lépése nyilvánvalóan érezhető az érintett cégek forgal-
mának változásában, ez még akkor is jól látható, ha – mint köz-
ismert – ez a szektor erős import dominanciájú. Mindez az ilyen 
termékeket előállító cégeket új utak keresésére készteti, amely-
hez továbbra is pályázati segítséget kapnak. 

Összességében, a gazdaság erősödése 2021-ben magával 
hozta a műanyagipar, mint háttéripar szerény előbbre lépését is.

MŰANYAGIPAR 2021

KÖNYVAJÁNLÓ

CSATH MAGDOLNA SZERKESZTÉSÉBEN MEGJELENT A 
VERSENYKÉPESSÉGI MOZAIK

A versenyképesség fogalmának korunk változó, nehezen 
kiszámítható környezetében új tartalmat, kibővített értel-
mezést kell nyernie. Vizsgálatát ezért további területekre is 
célszerű kiterjeszteni. A cégeknek és a nemzeteknek egyre 
inkább versenyképessé kell válnia válságállóképességben, 
rugalmasságban, előre gondolkodásban és a változások idő-
beli észlelésében és kezelésében. Ehhez innovációra, agili-
tásra, változtatási készségre és képességre van szükség.

E könyv tizenhárom, egymáshoz kapcsolódó, de ugyan-
akkor önálló életet is élő fejezetének fő üzenete éppen ez: 
a versenyképesség javításának kulcsa az innováció, a meg-
újulás, a gazdasági szerkezet magas újdonságtartalmat 
hordozó arányának bővítése. Ebben pedig kulcsszerepet 
kell kapnia a humán vagyon bővítésének és a társadal-
mi tőke, a bizalmi szint erősítésének. A versenyképesség 
ugyanakkor egyre inkább értékrend is: az emberek jól-létét, 
spirituális emelkedését és a környezeti állapot romlásának 
megakadályozását is jelenti. Ehhez − a mennyiségi célokon 

kívül − a minőség melletti elkötelezettség is szükséges.
Ez a könyv − bár sok fontos témát felvet − nem vállal-

hatta a nagyon szerteágazó versenyképességi témakör 
teljes feldolgozását. Mozaikokban ragadja meg a szerzők 
(Csath Magdolna, Nagy Balázs, Trautmann László, Vinogradov 
Szergej, Pongrácz Ferenc, Horváth Klaudia, Varga János, 
Káposzta József) által legfontosabbaknak ítélt problémákat, 
amelyekkel kapcsolatban a gyakorlat számára is ajánlható 
javaslatokat is megfogalmaz. Ezzel szeretne hozzájárulni a 
versenyképességről zajló elméleti és gyakorlati vitákhoz, 
és a döntéshozók figyelmét is ráirányítani a szemlélet-
váltás fontosságára. A könyvet vállalati szakembereknek, 
szaktanácsadóknak és egyetemi hallgatóknak is ajánljuk, 
remélve, hogy hasznosítják és tovább is fejlesztik a felve-
tett gondolatokat.

A könyv az Akadémia Kiadó gondozásába jelent meg, a 
kötet online változata elérhető a MeRSZ-en.
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SASOL ENCHANCE 
Amikor csupán 1% jelenti a különbséget!

Az ENHANCE optimalizálja a poliolefinek feldolgozhatóságát. Ez 
a sokoldalú adalék még a legkisebb mennyiségben is csökkenti 
az olvadék viszkozitását, csökkenti a feldolgozáshoz szükséges 
nyomást, csökkenti a ciklusidőket, ezáltal növeli a termelékeny-
séget, csökkentve a költségeket anélkül, hogy befolyásolná a 
tulajdonságokat. 

Az ENHANCE egyformán jól használható fröccsöntésben és 
extrudálásban, valamint kompaundálásra is alkalmas. Ezen túl-
menően élelmiszeripari felhasználásra is tanúsított.

PURGEX 
Amivel időt nyerünk Önnek!

Gyakran vált alapanyagot? Esetleg több színnel dolgozik? Fekete 
után fehér…?

A Purgex csigatisztító kompaundjaink segítségével időt és 
pénzt takaríthat meg az átállásoknál. Csigatisztítóink használha-
tók szinte bármilyen műanyag-feldogozó technológiához, legyen 
az fröccsöntés, fröccsfúvás vagy extrúzió. 

Megoldásaink alkalmazhatók a legtöbb polimer típus esetén.
A lehető legszélesebb feldolgozási hőmérséklet skálán elérhe-

tőek 120 °C-tól akár 320 °C-ig.
Használhatóak PP, PE, PVC, PMMA, PA, TPE, SAN, PET, ABS, PC, 

PC/ABS, POM, PBT, PPA és más hasonló feldolgozási hőmérsék-
letet igénylő polimerekhez.

Plastoplan Polymer Kft.
+36 26 527 388
office@plastoplan.hu

VÁLASSZA A PLASTOPLAN  
KÖLTSÉGCSÖKKENTŐ MEGOLDÁSAIT!

ELSZABADULTAK AZ ENERGIAKÖLTSÉGEK?

ALAPANYAGOK

ENHANCE - POLIOLEFINEKRE TERVEZVE:

. Élelmiszer-kompatibilis

. Könnyen feldolgozható

. Nulla minőségi kompromisszum

. Nagyobb rugalmasság

. Újrahasznosítás és alapozás

MIÉRT IS HASZNÁLNÁ? MERT…

. Energiahatékonyabb lesz a gyártás

. Csökkenti a viszkozitást

. Optimalizálja a feldolgozást

. Csökkenti a ciklusidőt

. Változatlan tulajdonságok mellett

. Már egy 1% adagolástól…

A részletekért kérjük keresse 
értékesítő és műszaki tanácsadó 
kollégáinkat, illetve várjuk megke-
resését az office@plastoplan.hu 
e-mail címen!
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A csomagolóanyagok fejlesztése a Nemzeti Kutatási, Fejlesztési 
és Innovációs Hivatal által támogatott, KFI-16-2016-0106 számú 
projekt keretein belül valósult meg. A pályázat legfőbb célja a 
fázisváltó anyagok (PCM – phase change material) minél nagyobb 
arányú integrálása volt csomagolási rendszerekbe. A fázisváltás 
(pl. olvadás) látens hője a fajhőnél egy-két nagyságrenddel maga-
sabb érték, vagyis akár 50 °C hőmérsékletváltozásnak megfelelő 
hőenergiát tud felvenni/leadni a PCM fázisváltás közben. Megfelelő 
anyagválasztás esetén a csomagolt termékek további hőközlés 
nélkül is ideális hőmérsékleten tarthatók. Mindezt vékony poli-
merhéjba ágyazott fázisváltó gyöngyök formájában célszerű meg-
valósítani. A PCM így el van zárva mind a csomagolástól, mind a 
csomagolt terméktől és többszöri felhasználásra is alkalmas.

A megfelelő hőtárolási hatás érdekében fontos szempont a 
csomagolórendszer hőszigetelő képessége, valamint a megfele-
lő kontakt a csomagolt termék és a PCM között. A PCM meny-
nyisége szintén fontos paraméter, ugyanis kis mennyiségben 
elhanyagolható a hőtani hatása. Beláttuk, hogy a vákuumformá-
zott, max. 2 mm vastag csomagolások esetén nem lehetséges 
kellő mennyiségű PCM integrálása gyártástechnológiai okokból. 
Mindezek alapján a kutatási irány a csomagolórendszerek legna-
gyobb térfogatát adó térkitöltőkre irányult, hiszen így lehet maxi-
malizálni a PCM mennyiségét.

Poliuretán in-situ habosításával jó PCM eloszlás érhető el. 
Az építőipari jelentősége töretlen, így épületek hőszigetelésére 
alkalmas prototípust fejlesztettünk ki. A projekt során egy PCM 
tartalmú hullámkarton termékcsalád azért is különleges, mert a 
papír anyagában tartalmazza a fázisváltó anyagot. A megfelelő 
PCM kiválasztásával a termék alkalmas készételek melegen tar-
tására, akár éttermen belül, akár kiszállítás közben.

A légpárnás polietilén fólia bizonyult még sokoldalú és ígé-
retes megoldásnak. A fólia buborékaiban a fázisváltó gyöngyök 
a csomagolt anyaggal azonos mechanikai védelmet élveznek és 
a buborékok akár 50 v/v%-át is ki lehet tölteni PCM-mel anélkül, 
hogy ez jelentősen befolyásolná a fólia csillapító tulajdonságait. 
A fázisváltó anyaggal társított légpárnás fólia gyártása innova-
tív, hazai fejlesztés és a Nemzeti Szellemi Tulajdon Hivatalánál 
használati mintaoltalommal védett termék.

A kifejlesztett termékek 2–8, 18, 25, 30–40 és 60–70 °C-os 
kivitelben is elérhetők.. Mind a karton, mind a légpárnás fólia 
alkalmas hagyományos, illetve szabálytalan geometriájú csoma-
golások létrehozására, akár önállóan, akár egymással társítva. 
Kettősfalú tárolóeszközök falak közti térrészébe is egyszerűen 
behelyezhetők. 

A csomagolásokkal kapcsolatos eredményeket az építőipar-
ba átültetve új típusú szigetelő termékeket lehet létrehozni.  
A hővisszaverő fóliákat tetőkben és belső terekben is széles kör-
ben alkalmazzák. PCM-mel társítva lecsökkenthető a hőmérsék-
let ingadozása az épületen belül. A napközbeni felmelegedést 
késlelteti, így a klimatizálás energiaigénye csökkenthető.

További információk: www.thermofoam.hu

A felsőpakonyi Thermofoam Kft. az ország egyik vezető, családi tulajdonban lévő műanyag-
ipari vállalkozása. Az alapító-tulajdonos szabadalmai alapján fejlesztett hőreflektáló fólia 
termékek évtizedekre megalapozták a cég sikeres működését. A vállalatirányítás közép-
pontjába állított K+F tevékenység és innováció azóta kiszélesítette a tevékenységi kört. Mára 
számos egyéb építőipari alapanyagot, továbbá teljeskörű csomagolástechnikai igényeket is 
lefed a termékpaletta. Az egyik jelenleg is folyó, kiterjedt fejlesztési irány a fázisváltó anya-
gok alkalmazása építőipari és csomagolásipari termékekben.

HŐTÁROLÓ HŐSZIGETELÉS: A CSOMAGOLÁSTECHNIKA  
ÉS AZ ÉPÍTŐIPAR JÖVŐJE?
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KÉT STARTUP VÁLLALKOZÁS NYERTE EL  
A ZÖLD ÁTMENET TOVÁBBFEJLESZTÉSÉHEZ  
HOZZÁJÁRULÓ LEGJOBB ÖTLET DÍJÁT 

LEZÁRULT EGY RENDEZVÉNYSOROZAT, A BASF INNOVATION HUB 

KUTATÁS-FEJLESZTÉS

A száznál is több alkalmazott ötlet közül az ekolive-ot 
Szlovákiából és a Holloid-ot Ausztriából választották a 
legjobb megoldásnak a BASF Innovation Hub regionális 
fordulóján. A BASF Innovation Hub verseny olyan innová-
torokat és startup vállalkozásokat vesz célba, akik köz- 
vetlenül vagy közvetve hozzájárulnak a zöld átmenet pillé-
reinek (tiszta energia, intelligens közlekedés és a termő- 
földtől az asztalig stratégia) megvalósításához. A BASF  
Innovation Hub a fenntartható fejlődésre irányuló nem-
zetközi rendezvény, idén Közép- és Délkelet-Európa 11 
országából vettek részt startupok és innovátorok. 

A nyertes megoldások egyike a szlovákiai ekolive által kifejlesz-
tett ötlet, mely a biokioldódásra, a bioremediációra és a stimu-
lánsok előállítására kínál megoldást az egészséges és biztonsá-
gos élelmiszertermelés érdekében, többek között a talajromlás 
és az élelmiszerhiány problémájára válaszként. Módszerük egy 
ökológiai biotechnológia a helyben elérhető, de nem értékes 
ásványkincsek, mint például a kvarchomok, agyagásványok 
kiváló minőségű nyersanyagokká történő finomítása, miközben 
természetes és környezetbarát biotechnológiát kínál a fémele-
mek ökológiai kibocsátására és a nyersanyagokban, hulladé-
kokban, talajban és üledékekben található mérgező vegyületek 
lebontására. 

A másik nyertes a Holloid Ausztriából, amely a megújuló 
energiaforrásokra összpontosítva olyan innovatív megoldást 
dolgozott ki, ami az in-line folyamatfigyeléshez mesterséges 
intelligencia és digitális holografikus mikroszkópia segítségé-
vel egy 0-24 órában működő valós idejű rendszer és az élelmi-
szer-, gyógyszer- és energiatermelőket segíti a költségek csök-
kentésében, a minőség javításában és az áruk biztonságának 
növelésében. 

A most odaítélt díjat megelőzően az ekolive és a Holloid már 
megnyerte a helyi versenyeket és azzal együtt 2500 eurót, amit 
most további 5000 euróval egészítettek ki a regionális döntőben. 

- Ez egy nagyon izgalmas verseny volt és nagyon inspiráló volt 
látni, hogy mennyi erős, újító szellemű startup van a régióban. 
Mindegyiküknek remek és ambiciózus megoldásaik vannak a 
jövőre vonatkozóan. Mindent megteszünk annak érdekében, hogy 

baktériumaink segítségével megoldást találjunk az ásványianyag 
válságra, és hogy támogassuk a Zöld Megoldás megvalósulását 
úgy, hogy az ne befolyásolja a gazdák bevételeit – mondta a ver-
seny után Darina Štyriaková, az ekolive vezérigazgatója. Marcus 
Lebesmühlbacher, a Holloid ügyvezetője és társalapítója még 
hozzátette: - Alig várjuk, hogy megzavarjuk a világ legnagyobb 
iparágainak értékláncait, legyen szó akár az élelmezésről, gyógy-
szergyártásról, anyagokról, energiáról vagy más iparágakról.  
A BASF-nek természetes, hogy folyamatosan megújítja önmagát. 
Az Innovation Hub 2022 alatt és a zsűrivel folytatott beszélgetés 
során azt éreztem, hogy a jövőképünk erős átfedésben van. Együtt 
pozitív hatással lehetünk az éghajlat védelmére, az erdőírtás meg-
állítására és környezetünk élhetőbbé tételére. 

A BASF Innovation Hub versenyt a kutatás-fejlesztés terén 
Európában vezető szerepet betöltő vegyipari vállalat, a BASF 
szervezte. Markus Solibieda, a BASF Venture Capital GmbH ügy-
vezető igazgatója és egyben a zsűri elnöke azt emelte ki, hogy 
a verseny meglehetősen nagy szakterületet ölelt fel, és a ver-
seny hat hónapja alatt fiatal innovátoroktól származó csodá-
latos ötleteket ismerhetett meg: - Nehéz döntésre jutni, amikor 
ennyi jó ötletet kell az embernek elbírálnia, de a szabályok sajnos 
ilyenek. Az elmúlt néhány évben már számos hasonló projektet 
szerveztünk és mindig ugyanaz volt a benyomásunk, hogy minden 
újító szellemű szakértőből csak úgy árad a nagyszerű, támogatásra 
érdemes ötlet – legyen szó tanácsadásról, pénzügyi támogatásról 
vagy esetleg hasznos kapcsolatok megosztásáról. Ezért kap fon-
tos hangsúlyt, hogy a BASF Innovation Hub versenyét évről-évre 
megszervezzük számukra – mutat rá Solibieda, majd hozzátette:  
- A nyertes a pénzt az ötlet továbbfejlesztésére, a megoldás piaci 
bevezetésére, promócióra, vagy a megoldás továbbfejlesztésére 
használhatja majd fel. 
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A kereslet általában gyenge volt, elmaradt a novemberben meg-
szokottól, országonként és alkalmazási területenként is eltérő volt. 
Sőt még az országokon belül azonos terméket gyártó feldolgozók 
is eltérő keresleti viszonyokról adtak számot. A piaci helyzet zava-
ros, voltak olyan kereskedők, akik rekord értékesítésről számoltak 
be, míg más kereskedők, hasonló termékkörrel, a leggyengébb 
hónapnak tartják novembert ugyanabban az országban. Azonban 
a kereslet korántsem tragikus. A háború eleje óta várt kereslet 
összeomlás elmaradt, ez némi optimizmussal tölti el a piacot. 
Kialakult egy szinte ideálisnak mondható árszint minden polimer 
esetében. A közép-európai polimergyártók igyekeznek megőrizni a 
kialakult „békebeli” árszintet, amely könnyen menedzselhető mind 
hitelbiztosítási, mind jövedelmezőségi szempontból. Ezt részben 
segítik a kisebb-nagyobb leállások, karbantartások.

A beáramló import polimerek az erős euró miatt most ver-
senyképesebbek, ez pedig lefelé húzza az árakat az LDPE és PVC 
esetében. A PP-nél az árszintet lefelé tolják a Nyugat-Európából 
nagy mennyiségben beáramló „off-grade” és „near to prime” 
anyagok. Árstabilitást leginkább a HDPE anyagok mutattak.

A feldolgozók többsége az év végére már nem szeretne bonyo-
dalmat. A legtöbb feldolgozó jó évet zárt, igaz az utolsó negyedév 
sokak számára szokatlanul bizonytalan volt. Sok cég elektromos-
energia vásárlási szerződése az idei év végén lejárt. Többen is 
spot alapon fognak energiát vásárolni 2023 januárjától, ezért 
nem akarnak alapanyag készleteket sem felhalmozni. Sőt kedve-
ző áron előre vásárolni sem. Ez érezhető a polimer piacon is. A ke- 
reslet messze elmarad a november végén megszokottól. Bár a hi- 
vatalos árlisták árait egyetlen gyártó sem csökkentette, egyre 
több hírt hallani árlistán kívüli üzletkötésekről.

A polimergyártók decemberben gyenge keresletre készülnek, 
amely hasonlóan novemberhez, alatta marad a szokásosnak. 
Közeledve a hónap végéhez egyre inkább az látható, hogy mind 
az olefin, mind a sztirol monomerek esetében roll-over várha-
tó. Ez pedig valószínűleg kezdetben roll-overt, esetleg kisebb 
polimer árcsökkenést fog eredményezni a listaárak esetében. 
Mindez széles kínálattal és szokatlanul gyenge kereslettel fog 
párosulni. A széles kínálat részben Nyugat-Európából, részben 
importból fog érkezni tradereken, disztribútorokon keresztül. Így 
nagyon valószínű, hogy a közép-európai gyártók is árcsökkentés-
re kényszerülnek akár már december 10-e környékén is mind a 
poliolefinek, mind a polisztirolok, mind a PVC tekintetében.

Az erős euró serkenti a tengerentúli importot, ennek hatása 
már most is érezhető. Különösen szembetűnő a török import 
esetében, ahol az euróban kifejezett árak most a piacon a legala-
csonyabbak között vannak.

December második felére olyan piaci helyzet is kialakulhat, 
ahol a rendkívül gyenge kereslet mellett az árak esni kezdenek. 
miközben a kereslet gyenge marad. Ezt mindenki szeretné elke-
rülni. Egyelőre a piaci szereplők, traderek, disztribútorok viselke-
dése megfontolt. Nincsenek jelentős árzuhanások. Valószínűleg 
a közép-európai polimergyártók is igyekeznek majd megfontol-
tan cselekedni és stabilan tartani a decemberi árlistákat. Lehet 
azonban számítani rendkívüli akciókra és árakra egyes vevők 
esetében, illetve olcsó év végi import ajánlatok megjelenésére is.

BŰDY LÁSZLÓ

  
HAVI  POLIMER ÁRRIPORT  
# P O L I P R O P I L É N # P O L I E T I L É N # P O L I S Z T I R O L
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ÚJRAHASZNOSÍTOTT SZÉNSZÁLAT TARTALMAZÓ 
NYOMTATÓFILAMENT FEJLESZTÉSE ADDITÍV 
GYÁRTÁSTECHNOLÓGIÁHOZ

1. BEVEZETÉS

A szerkezeti anyagok területén a polimer kompozitok egyre nagyobb 
teret hódítanak maguknak, köszönhetően annak, hogy nagy faj-
lagos szilárdsággal rendelkeznek, ami a szálerősítésből adódik. 
Számos erősítőanyagot alkalmaznak a kompozit iparban, ame-
lyeket rendszerint térhálós mátrixanyaggal társítanak. A leg- 
gyakrabban használt erősítőanyagok az üvegszál, a szénszál és 
az aramidszál. Ezek mellett azonban egyre több természetes 
eredetű (többségében növényi vagy ásványi) szál alkalmazható-
ságát vizsgálják a kutatók. 

A nagy igénybevételű alkalmazások piacvezető anyagai a szén-
szállal erősített polimer kompozitok (CFRP). A világpiaci kereslet 
a CFRP anyagok iránt stabil növekedést mutat mind a hagyo-
mányos, mind pedig új ipari szegmensekben. A kereslet 2010- 
től 2020-ig közel a háromszorosára nőtt, és az előrejelzések 
alapján 2050-ig várhatóan meghaladja majd a 190 kt éves meny-
nyiséget (1. ábra) [1–3].

A szénszálas kompozitok elterjedésével együtt egyre hang-
súlyosabb probléma a gyártás és felhasználás során keletkező 
hulladékok kezelése. Mivel a szénszálgyártás magas energia-
igényű folyamat (260 MJ/kg) és az eredeti szénszálak piaci ára 
is magas, ezért az újrahasznosított szénszálak (legyen szó akár 
a gyártásközi hulladékból, akár az életútja végére ért kompozit-
ból visszanyertről) alternatív nyersanyagforrást biztosíthatnak 
bizonyos felhasználási területeken. A jelenleg rendelkezésre 
álló újrahasznosítási technológiák részben már lehetővé teszik 
a szénszálas erősítőanyagok korlátozott szintű visszanyerését. 

DEVELOPMENT OF A PRINTING FILAMENT WITH RECYCLED CARBON FIBRES 
FOR ADDITIVE MANUFACTURING

sántha péter
1
, tamás-Bényei péter

1,2

1  Budapesti Műszaki és Gazdaságtudományi Egyetem, Gépészmérnöki Kar, 
Polimertechnika Tanszék, 1111 Budapest, Műegyetem rkp. 3.

2  ELKH-BME Kompozittechnológiai Kutatócsoport, 1111 Budapest,  
Műegyetem rkp. 3.

Kutatásunk során az újrahasznosított szénszálak al- 
kalmazhatóságát vizsgáltuk az additív gyártástechno-
lógiában. Új és újrahasznosított szénszállal erősített, 
ABS mátrixú filamenteket állítottunk elő FDM típusú 
háromdimenziós nyomtatáshoz. Elemeztük a kompa-
undálás hatását a szálhosszra, valamint megvizsgál-
tuk a szálerősítés hatását a mechanikai jellemzőkre.

In our research we investigated the applicability of 
recycled carbon fibre as reinforcement in additive ma -
nufacturing. We produced ABS based printing filaments 
with virgin and recycled carbon fibres. The influence of 
compounding on the fibre length was analysed, and we 
investigated the mechanical properties of carbon fibre 
reinforced composites on printed samples.

1. ábra: A szénszál iránti globális kereslet alakulása és a keletkező hul- 
ladék mennyisége [9]

   

A gyártás és felhasználás során keletkező szálas hulladékot há- 
rom nagy csoportba sorolhatjuk: impregnálatlan (száraz), im -
pregnált (prepeg), illetve impregnált és konszolidált késztermékek [4].  
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Ez utóbbi osztályba beletartozik a gyártás során keletkező vágási 
felesleg, selejtes termékek, tönkrement és életútjuk végére ért 
(EoL) kompozit termékek. 

Jelenleg a kompozit hulladékok újrahasznosítására mechani-
kus, termikus és kémiai eljárásokat alkalmaznak. A mechanikus 
úton történő aprítással létrehozott reciklátumok alapvetően töl-
tőanyagként kerülhetnek felhasználásra. Az impregnált szálak 
esetén az erősítőanyag újbóli felhasználásához mindenképp 
szükség van a szálak kíméletes visszanyerésére. A termikus 
technológiák során, mint például a pirolízis és a fluidágyas eljá-
rások, magas hőmérsékleten a mátrixanyag elbomlik, a szénszá-
lak pedig jelentősebb tulajdonságromlás nélkül visszamaradnak 
[4, 5]. A kémiai eljárásoknál különleges körülmények között oldó-
szerek segítségével választják el a mátrixanyagot a szálaktól [6, 
7]. A felsorolt technológiákon kívül létezik még néhány kísérleti 
eljárás, mint például az elektrohidraulikus fragmentáció [2] vagy 
a nagynyomású túlhevített gőzt alkalmazó ciklikus tisztítási eljá-
rás, azonban jelenleg egyedül a pirolízis az a technológia, ami 
ipari léptékben is megvalósításra került, a többi eljárás, kihoza-
taluk miatt, jelenleg nem rentábilis.

A szénszál újrahasznosítás egyik fő kihívása a visszanyert 
szálak újrafeldolgozása az anyagáram körkörössé tételéhez. Ez 
egy összetett kérdéskör, ugyanis a kompozit hulladék vegyesen 
tartalmazhat különböző minőségű (átmérő, modulusz, felület-
kezelés) szénszálakat, egyéb erősítő anyagokat, maganyagot és 
inzerteket, amelyek az újrahasznosított anyag állandó minősé-
gen tartása szempontjából problémát okoznak. A reciklált szá-
lak alkalmazhatósága kapcsán a legkritikusabb pont a szálak 
hosszának változása. Amíg a kompozit szerkezeti anyagokban 
kvázi végtelen hosszú, folytonos elemi szálak találhatók, addig 
a visszanyert szálak többségükben elveszítik folytonosságukat 
és rövid szálaknak tekinthetők. A rövid szálak hosszeloszlása 
ráadásul széles tartományban mozog, a pár tíz mikrontól akár 
a több száz milliméterig is terjedhet. Ezekből a rövid szálakból 
száraz és nedves szálfektetési technológiákkal kvázi-izotróp 
szálpaplanok állíthatók elő, amelyek elsősorban préseléses és 
infúziós technológiákkal dolgozhatók fel. A reciklált rövid szálak 
termoplasztikus polimerekkel is kiválóan társíthatók, például a 

2. ábra: Az eredeti felületkezelt szénszálak (a, b) és az újrahasznosított szénszálak (c, d) felületének összehasonlítása optikai (a, c) 
és pásztázó elektron mikroszkópi (SEM) felvételeken (b, d) [10]

   

fröccsöntésnél kiválthatják az eredeti rövid szálakat. Mivel az 
újrahasznosított szálak anyagi tulajdonságai kismértékben eltér-
nek az eredeti szálakétól (2. ábra), ezért az értéknövelt újrahasz-
nosítás érdekében szükség van a rövidszálas erősítőanyagok 
orientálására.

A rövid szálak orientálására több lehetőség is kínálkozik: az 
egyik a rövid szálakból fonal készítése, a másik pedig a szálak 
fektetéssel történő orientálása (például nedves technológiával). 

Abdkader és társai [3] újrahasznosított szénszálból és ter-
moplasztikus poliamid (PA) szálakból készítettek sodort hibrid 
fonalakat, amelyekből textiltechnológiai eljárásokkal gyártottak 
hőpréseléssel feldolgozható szöveteket. A hibrid fonalakban a 
rövid szálak orientációja megközelítőleg azonos, a fonal feldolgo-
zása pedig textiltechnológiai eljárásokkal könnyen megvalósítha-
tó. A fonalak feldolgozása során a termoplasztikus szálak a magas 
hőmérséklet hatására megolvadnak, a nagy nyomás következté-
ben pedig impregnálják az erősítőszálakat a zárt szerszámban. 

Van de Werken és társai [11] egy olyan rendszert fejlesztettek ki, 
amelynél a reciklált szénszálak vizes keverékét egy forgó dob bel-
ső felületére vitték fel fúvókákkal. A fúvókával orientált elemi szá-
lak a centrifugális erő hatására a henger belső felületére tapadtak. 

A fektetéses eljárások közül az egyik legígéretesebb techno-
lógia a Bristoli Egyetem kutatói által fejlesztett és szabadalmaz-
tatott HiPerDiF [12]. Ennek a technológiának a lényege, hogy a 
vizes szálas keveréket fúvókákon keresztül terelőlemezeknek 
ütköztetik. A vízsugárban található szálak a lendületvesztésük 
miatt beállnak a lemezekkel párhuzamosan. Ezt követően a szá-
lak egy perforált futószalagra kerülnek, ahol a szalagon keresz-
tül egy vákuumszivattyú elszívja a vizet. Az így előállított szala-
gokban a szálak orientációja +/-5°, a gyantafilmmel impregnált 
kompozitok szakítószilárdsága pedig eléri a 1200 MPa-t. 

A szálak orientálása termoplasztikus mátrixanyaggal együtt 
is megvalósítható például extrúzióval vagy egy ahhoz nagyban 
hasonlító eljárással, mint például az FDM típusú additív gyártás-
technológia. Az elmúlt években egyre több kutatás és ipari fejlesz-
tés tárgyává váltak a 3D nyomtatott szálerősített kompozitok. Ezzel 
egyidejűleg piacra kerültek a különféle szálerősítést tartalmazó 
filamentek és eltérő eljárásokon alapuló gyártóberendezések is.  
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A filamentek erősítésére folytonos és rövid szénszálat használ-
hatnak. Mivel a nyomtatott szénszálas kompozitokat elsősorban 
funkcionális prototípusoknál, illetve nagyteljesítményű alkatré- 
szeknél használják, ezért ezeket jellemzően olyan nagyteljesít- 
ményű termoplasztikus mátrixanyagokkal társítják, mint az akril-
nitril-butadién-sztirol (ABS), a poli(éter-éter-keton) (PEEK) vagy a 
poliamid [13]. Természetesen ezen kívül elérhetők a hobbi nyom-
tatásban elterjed olcsóbb filamentek is, mint a politejsav (PLA) 
vagy a poli(etilén-tereftalát) (PETG). A szálerősített additív tech-
nológiákkal használható ki legjobban a kompozitokra jellemző 
anizotrópia, ugyanis a nyomtatófejekkel nagyobb tervezési sza-
badsággal fektethetjük az erősítést a termék geometriája mentén.  
A többfejes nyomtatók lehetővé teszik, hogy a szálerősítést meg-
határozott helyeken lokálisan alkalmazzuk. Ezeket a lehetősége-
ket kihasználhatjuk a topológiai optimalizálás területén is, ezzel a 
terméktervezés és gyártás még hatékonyabbá tehető. 

Van de Werken és társai [13] széleskörű összefoglalót készítet-
tek a szálerősített additív gyártástechnológia jelenlegi állásáról. 
Publikációjukban összefoglalták az alapvető szálerősített nyom-
tatási eljárásokat. Ezen technológiák közé tartozik az extrúzió 
alapú fused filament fabrication (FFF), ahol jellemzően az előre 
impregnált szálak a nyomtató filamentben találhatók. Liu és tár-
sai [14] kémiai újrahasznosítással visszanyert, szénszállal erősí-
tett PEEK kompozitokat állítottak elő FDM technológiával. A kom- 
pozit hulladékból szuperkritikus n-butanol oldószerrel nyerték 
vissza a szénszálakat, amelyeket mechanikus őrlés után iker-
csigás extruderrel kompaundálták a PEEK mátrixszal. A 10 m/m%  
szálerősítésnek köszönhetően a nyomtatott próbatestek sza-
kítószilárdsága 17,23%-kal (91,89 MPa), a hajlítószilárdsága 
pedig 10,18%-kal (118,41 MPa) növekedett a referencia töltetlen 
PEEK-hez képest. A mechanikai tulajdonságok mellett jelentősen 
nőtt az anyagok kopásállósága (74,68%), elektromos- (96,69%) 
és hővezetőképessége (21,65%). Su és társai [15] széleskörűen 
vizsgálták az általuk előállított, reciklált szénszállal erősített PA 
nyomtatófilamentek és az ebből FDM technológiával nyomtatott 
próbatestek tulajdonságait. A mechanikai tulajdonságok száltar-
talom függése mellett termogravimetriával (TGA) és differenciál 
pásztázó kalorimetriával (DSC) vizsgálták az anyagok termikus 
tulajdonságait, az elemi szálak orientációját és a gyártás során 
keletkező légzárványokat is. Mantelli és társai [16] termikus 
módszerrel újrahasznosított szénszálak alkalmazását vizsgálták 
fotopolimer kompozitok additív gyártásához. A pirolízissel visz-
szanyert szálakat felületkezelés és mechanikai őrlés után akrilát 
alapú fotopolimer gyantába keverték, majd a keveréket UV fény-
nyel segített fotopolimer nyomtatással (UV-DIW) dolgozták fel. 

A kompaundált, szénszálerősített granulátumok feldolgozha-
tók ipari méretű, nagy munkaterű nyomtatási technológiákkal 
(BAAM) [14, 15]. Itt lényegében a granulátumot egy függőleges 
extruder csiga dolgozza fel, amely három tengely mentén moz-
gatható egy nagy méretű, akár több méter oldalhosszúságú 
munkatérben. Ezzel az eljárással nagy méretű termékek gyárt-
hatók, illetve a termelékenység fokozható a nagy kihozatalnak 
(25-50 kg/h) köszönhetően. A technológia további előnye, hogy 
nincs szükség a köztes gyártmány, a filament előállítására. 
Emellett léteznek olyan BAAM technológiák, ahol reaktív extrúzi-
óval gyártanak szálerősített termékeket [19]. 

A szálerősített termoplasztikus kompozitok additív gyár-
tástechnológiáinak fejlesztése egy viszonylag új, dinamiku-
san fejlődő terület, amellyel egyre több kutatás és startup cég 

foglalkozik. A technológiák még nem kiforrottak, számos lehe-
tőség van a folyamatok és az alapanyagok optimalizálására a 
legjobb minőség eléréséhez. Az viszont bizonyos, hogy az újra-
hasznosított szénszálak eredményesen használhatók additív 
gyártástechnológiákban. A folytonosságuk elvesztése nem okoz 
problémát, ugyanis a szálak és a termoplasztikus mátrixanyag 
kompaundálásakor fellépő nyíróerők hatására jelentős a száltör-
delődés, ami még új szálaknál is az átlagos szálhossz csökken-
tését eredményezi. A nyomtatási technológiákkal elérhető, hogy 
a rétegekben a rövid szálak adott orientációt felvéve javítsák a 
mechanikai tulajdonságokat. Reciklált szálak alkalmazásával 
jellemzően növelhetők a szilárdsági jellemzők, viszont a szén-
szál nagy merevsége miatt rideggé is válhatnak. Az elemi szálak 
különleges fizikai tulajdonságainak köszönhetően akár multi-
funkcionális kompozitok is gyárthatók additív technológiákkal..

2.  ANYAGOK, MÓDSZEREK

Ebben a fejezetben bemutatjuk a felhasznált anyagokat és mé- 
rési módszereket. 

2.1. FELHASZNÁLT ALAPANYAGOK

Kísérleteink során új vágott szénszálat (PX35 Chopped pel-
let – type 45, Zoltek Zrt., Magyarország), újrahasznosított őrölt 
(Caribso CT+ SM45D-06-50, ELG Carbon Fibre, Egyesült Királyság; 
Recycled Milled Carbon Fibre, Zoltek Zrt., Magyarország), illetve 
újrahasznosított vágott szénszálat (Recycled Chopped Carbon 
Fibre – type 45, Zoltek Zrt. Magyarország) kevertünk a mátrix-
anyagba. A feldolgozás előtt a reciklált szálakat külön nem felü-
letkezeltük. Mátrixanyagként ABS-t használtunk, amely az FDM 
technológiáknál előszeretettel alkalmazott műszaki célú poli-
mer. Az ABS a Terluran GP-35 (INEOS Styrolution Group GmbH, 
Németország) nagy folyóképességű, általános célú fröccs öntő 
anyag volt. Feldolgozás előtt a granulátumot 80 °C-on három 
órán keresztül szárítottuk KDCL típusú szárítószekrényben. 
A keverékkészítés során először a vágott szénszálat és a szá-
rított ABS granulátumot az irodalomkutatás alapján megha-
tározott tömegarányban, 10 m/m%-ban szárazon elkevertük.  
A keverékek kompaundálását egy Labtech LTE 26-44 ikercsigás 
extruderrel (Labtech Engineering Co., Ltd., Thaiföld) végeztük 
kétfuratos szerszámmal. A feldolgozás során típusonként 1 kg 
kompaundot készítettünk. A kompaundálás során a csiga for-
dulatszáma 60 fordulat/perc, az extruder zónák hőmérsékletei 
pedig a garattól haladva rendre 200; 210; 220; 220 °C voltak.  
A keverékekből 3,5 mm hosszúságú granulátumot készítettünk 
egy Labtech LZ-120/VS (Labtech Engineering Co., Ltd., Thaiföld) 
granuláló berendezéssel. A filament gyártáshoz a granulált 
keverékeket újraextrudáltuk egy 1,75 mm átmérőjű szerszámon 
az ikercsigás extruderen. Az extrudátumot gépi elhúzás mellett 
levegőn hűtöttük le. A gyártás közben folyamatosan ellenőriztük 
a filament átmérőjét, amely 1,55 és 1,85 mm között ingadozott. 
Mivel a szálerősített filamentek ridegek voltak és könnyen törtek, 
ezért a hagyományosnál nagyobb átmérőjű orsót használtunk 
a kész filamentek feltekercselésére. A kész filamentekből egy 
CraftBot Plus (CraftUnique Kft., Magyarország) FDM nyomtatóval 
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gyártottunk próbatesteket. A nyomtatások során 0,8 mm átmé-
rőjű, 250 °C hőmérsékletű rézfúvókát használtunk, a tárgyasztal 
hőmérséklete pedig 80 °C volt. A nyomtatásnál 100%-os kitöltést 
és 200 µm rétegvastagságot alkalmaztunk.

2.2. MÉRÉSI MÓDSZEREK

A kész próbatestekből a valós száltartalom meghatározáshoz 
mintát vettünk. A méréshez a mintákról leégettük a mátrixanya-
got egy Denkal 6B izzítókemencében 500 °C-on 3 órán keresz-
tül. A kiégetés során visszamaradt szálak hosszát Olympus 
BX51M optikai mikroszkóppal (Olympus, Németország) határoz-
tuk meg. A vizsgált minták elemszáma mindegyik esetben 300-
300 darab volt. A minták sűrűségét egy Sartorius Quintix 125d-
1s típusú félmikro mérleggel mértük meg sűrűségmérő feltét 
alkalmazásával. A mechanikai jellemzőket Zwick Z005 típusú 
univerzális szakítógéppel (Zwick Roell Testing Systems GmbH., 
Németország) végzett kvázistatikus szakító és hajlító vizsgá-
latokkal határoztuk meg, a próbatestek húzó és hajlító rugal-
massági moduluszát, valamint szakító- és hajlítószilárdságát, 
továbbá az ezekhez tartozó nyúlás és lehajlás értékeket mértük. 
Az MSZ EN ISO 527-2:2012 szabvány szerint végrehajtott sza-
kítóvizsgálat során a próbatesteket 10 kN teherbírású ékpályás 
befogókkal rögzítettük. Az alkalmazott befogási hossz 30 mm, az 
előterhelés 0,1 MPa, a vizsgálati sebesség pedig 5 mm/perc volt. 
A hárompontos hajlítóvizsgálatokat az MSZ EN ISO 178:2011 
szabvány szerint 5 mm/perc vizsgálati sebességgel végeztük.  
Az alkalmazott támaszköz 64 mm, az előterhelés 0,1 MPa, a 
határlehajlás pedig 6,4 mm volt. A minták fajlagos ütőmunka 
értékeinek meghatározásához műszerezett Charpy-féle ütve-
hajlító vizsgálatot használtunk MSZ EN ISO 179:2010 szabvány 
szerint, 2 J energiájú kalapáccsal, bemetszett próbatesteken,  
62 mm támaszköz mellett, élirányú ütéssel. 

3. EREDMÉNYEK

Ebben a fejezetben ismertetjük az elvégzett mérések eredmé-
nyeit és az értékelésüket.

3.1. SZÁLHOSSZ-ELOSZLÁS MÉRÉSEK

A nyomtatott próbatestekből származó minták száltartalmát, 
valamint a mért átlagos szálhossz értékeket az 1. táblázat foglalja 
össze, a szálhosszak eloszlását pedig a 3. ábra szemlélteti.

1. táblázat: A nyomtatott minták száltartalma, maradó szálhosszai és 
sűrűségük

Keverékek Referencia

Mennyiségek ZRM10 ZOC10 ZRC10 ARC10 ABS

Szál típus őrölt, újrah. vágott, ered. vágott, újrah. vágott, újrah. -

Száltartalom 
[m/m%]

9,07 8,92 9,7 9,71 -

Szálhossz 
[µm]

81±35 262±144 310±120 500±161 -

Sűrűség  
[kg/m3]

993±14 962±53 1031±5 958±6 1012±1

 Az elméleti száltatalomhoz (10 m/m%) képest alacsonyabb érté-
keket kaptunk. A legnagyobb eltérést a ZOC10 rövidszálas keve-
rékek esetén tapasztaltuk (10,8%). Az eredmények azt mutatják, 
hogy a feldolgozásból adódó száltördelődés jelentős, mivel a 
vágott szálak kezdeti szálhossza 6 mm körüli. A legkisebb átla-
gos szálhossz a ZOC10 minták esetén volt, ez körülbelül 95%-os 
szálhossz csökkentést jelent. A 3. ábrán látható eloszlás diagra-
mokon elkülönülnek egymástól az őrölt, illetve vágott szénszálak.

Az őrölt szálakra (ZRM10) az 50-150 µm szálhossz tartomány 
a jellemző. Ez lefedi a gyártói adatlapon feltüntetett szálhossz  
tartományt, tehát az őrölt szálaknál nem történt számottevő 
rövidülés. A ZOC10 és ZRC10 mintákhoz tartozó szálhossz elosz-
lások kis mértékben térnek el egymástól, a maradó szálhosszak 
nagyrészt a 200-300 µm tartományba esnek. A különböző for-
rásból származó ARC10 reciklált szálak többsége a 300-500 µm 
tartományba esik, és jóval több szál található az 500 µm fölötti 
tartományban, mint a többi vágott szálas minta esetén. Az ered-
ményeket szakirodalmi adatokkal összehasonlítva megállapít-
ható, hogy az általunk készített kompozitok maradó szálhossza 
megegyezik vagy nagyobb a vizsgált kutatásokban közölt szál-
hossz eredményeknél [14, 15].

Mivel a feldolgozás során jelentős volt a szálhossz csökkené-
se, ezért szakirodalmi adatokra támaszkodva meghatároztuk 
az ABS mátrixanyagra vonatkoztatott kritikus szálhosszt, amely 
szénszál esetében ~640 µm. Látható, hogy a mért maradó szál-
hossz átlagértéke egyik alapanyagban sem éri el ezt az elméleti 
értéket, viszont az ARC10 minta esetén már vannak olyan szálak, 
amelyek meghaladják a kritikus szálhosszt. A maradó szálhossz  
a kíméletesebb feldolgozással növelhető, a kritikus szálhossz 
pedig csökkenthető a szálak megfelelő felületkezelésével.

3.2. MECHANIKAI TULAJDONSÁGOK

A kvázistatikus szakítóvizsgálatok eredményei a 4. ábrán látha-
tók. A referencia ABS mátrixanyaghoz képest a szálerősítés min-
den keverék esetében növelte a szakítószilárdságot és a húzó 

3. ábra: Szálhossz eloszlás feldolgozott anyagmintákból   
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rugalmassági moduluszt. Annak ellenére, hogy az anyagokban 
található szálak nagy része az elméleti kritikus szálhossznál 
rövidebb, mégis jelentősen növelték a szilárdsági értékeket.  
A szakítási jellemzők tekintetében a ZRC10 anyag érte el a leg-
magasabb értékeket, a szakítószilárdsága 108%-kal, húzó rugal-
massági modulusza pedig 81%-kal magasabb, mint a referencia 
ABS anyagé. Az őrölt szálat tartalmazó ZRM10 anyag szilárd-
sága – az alacsonyabb szálhossz értékek miatt – alulmaradt a 
vágott szálas mintákhoz képest.

A kvázistatikus hajlítóvizsgálatok eredményeit az 5. ábra mu- 
tatja. A kompozitok szilárdsági értékei ennél a vizsgálatnál is 
meghaladták a referencia anyag értékeit. A hajlító rugalmassá-
gi modulusz tekintetében a legnagyobb eltérést szintén a ZRC10 
(reciklált szénszálas) minta érte el, amely 86% növekedést jelen-
tett. A szálerősítés a hajlítószilárdságot csak kis mértékben 

javította, a legnagyobb javulást a ZRC10 anyag mutatta (22%).  
A hajlítószilárdság szempontjából az őrölt és vágott szálas min-
ták nem különültek el szignifikánsan.

A Charpy-féle ütvehajlító vizsgálatok eredményei a 6. ábrán 
láthatók. A kompozit minták jellemzően ridegen viselkedtek az 
anyagokban levő rövid szénszálak és a feldolgozás során kiala-
kult üregek miatt. A legnagyobb törési szilárdságot az új szálat 
tartalmazó ZOC10 keverék érte el, igaz ebben az esetben volt 
a legnagyobb a szórás is. Az újrahasznosított szálakat tartal-
mazó minták esetén elért alacsonyabb törési szilárdság pontos 
okának meghatározásához további vizsgálatok szükségesek. 
Feltételezhető azonban, hogy a szálakról eltávolított felületke-
zelés miatt maradtak alul a ZOC10 mintához képest. A rövidebb 
szálakat tartalmazó ZRM10 minta esetén tapasztaltuk a legala-
csonyabb törési szilárdságot, ugyanis terhelésnél a rövidebb 
szálak könnyebben kihúzódhatnak a mátrixból. 

4. ÖSSZEFOGLALÁS

Kutatásunk során megvizsgáltuk az újrahasznosított szénszálak  
alkalmazhatóságát FDM típusú additív gyártástechnológiában. 
Különböző típusú rövid szénszálak és ABS termoplasztikus 
mátrixanyag társításával 10 m/m% száltartalmú nyomtató fila-
menteket állítottunk elő. Elemeztük a kompaundálás hatását 
száltördelődésre és kiszámítottuk a szálhossz-eloszlásokat.  
A mechanikai tulajdonságokat kvázistatikus szakító és hajlító 
vizsgálatokkal, valamint Charpy-féle ütvehajlító vizsgálatokkal 
határoztuk meg. 

A szálerősítés alkalmazása jelentős növelte a húzó- és hajlí-
tószilárdságot is, azonban csökkentette a kompozitok törési szi-
lárdságát. Eredményeinek szerint kijelenthető, hogy az újrahasz-
nosított szénszálak alkalmazhatók erősítőanyagként FDM típusú 
additív gyártástechnológiákban, ezzel a kompozit hulladékból 
származó szálakat újra felhasználhatjuk kompozit termékek 
előállításánál.

Kutatásunk folytatásaként elemezni fogjuk a magasabb szál-
tartalom, valamint a felületkezelés hatását, továbbá optimali-
zálni fogjuk a gyártástechnológiát a száltördelődés csökkentése 
érdekében.

4. ábra: A szakítószilárdság és a húzó rugalmassági modulusz értékek

6. ábra: Fajlagos ütőmunka értékek

5. ábra: Hajlítószilárdság és hajlító rugalmassági modulusz értékek
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